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اعتماد به کاتالیست‌های بومی تقدیر به عمل آمد. 
در این مسیر تمامی مساعی خود را به کار گرفتیم تا شرکت‌ها و متخصصان فعال در این 
صنعت، فرصت و زمان کافی برای ارائۀ تجارب و دستاوردهای مثبت و یا حتی منفی خود 
در مسیر بومی‌سازی و استفاده از کاتالیست‌های ایرانی داشته باشند تا همایشی تخصصی و 
نه صرفاً تبلیغاتی، در صنعت پتروشیمی و پالایش نفت کشور برگزار گردد. سطح مشارکت 
مدیران عامل، معاونین، مدیران میانی و کارشناسان در این همایش و نیز سخنرانی‌های 
انجام‌گرفته از سوی صنعتگران صنایع پتروشیمی و پالایش نفت، مؤید این موضوع و باعث 

افتخار این شرکت است.
همچنین کوشیدیم در سخنرانی‌های ارائه‌شده از سوی شرکت نفت و گاز سرو، علاوه بر 
معرفی قابلیت‌ها و دستاوردها، مطالب به گونه‌ای ارائه شوند که با ارتقاء سطح علمی مخاطبین 
در مطالب تخصصی، زبانی مشترک، با تمرکز بر کاتالیست علاوه بر فرایندهای عملیاتی، شکل 

بگیرد.
امیدواریم برگزاری این همایش و ادامۀ آن در سال‌های آتی، بستری مناسب برای 
تبادل تجربیات علمی، تخصصی و کاربردی فراهم آورده باشد و با معرفی دستاوردهای نوین 
این صنعت در تعاملی رو در رو، به پویایی مسیر توسعۀ بومی‌سازی کاتالیست و استفاده از 
پتانسیل‌های این صنعت در شرایط خطیر کنونی یاری برساند؛ چراکه هدف مشترک کلیۀ 
فعالان این صنعت از یک سو، توسعه و تداوم تولید این صنعت حیاتی و از سوی دیگر، 

خودکفایی، توسعه و آبادانی کشور عزیزمان ایران است.

مهندس محمدامین ابراهیمی
قائم‌مقام مهندسی فروش و توسعۀ بازار و دبیر اجرایی همایش

پر واضح است که تـوسعۀ صنعتـی، محصول 
تأثیرگذار  و  اصـلی  بخش‌های  هـم‌افـزایـی 
شامل تولیدکنندگان، تأمین‌کنندگان، مصرف‌کنندگان 
و تصمیم‌سازان و تصمیم‌گیران در آن صنعت است. در 
شرایط فعلی اقتصاد ایران نیز به دلیل مشکلات و موانع 
مختلف بین‌المللی، لزوم چنین تعاملی بیش از پیش 
احساس می‌شود. از این رو به‌منظور تعمیق این ارتباط، 
شرکت نفت و گاز سرو پس از برگزاری موفق یک دوره 
همایش تخصصی بومی‌سازی کاتالیست در صنعت 
پتروشیمی و پالایش نفت و سه دوره همایش تخصصی 
بومی‌سازی کاتالیست و فرایند احیای مستقیم آهن در 
صنعت فولاد، این بار اقدام به برگزاری دومین همایش 
تخصصی بومی‌سازی کاتالیست در صنعت پتروشیمی 

و پالایش نفت کرده است.
در این همایش از سه کاتالیست جدید دانش‌بنیان 
تولیدی شامل نسل جدید کاتالیست‌های سنتز متانول، 
کاتالیست پری ریفرمینگ و کاتالیست سنتز فرمالدهید 
رو نمایی شد. همچنین از شرکت‌های برتر و پیشرو در 
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سخن نخست

واحد مهندسـی فروش و توسـعۀ بازار شـرکت نفت و گاز سـرو به‌عنوان نوک پیکان و حلقۀ 
ارتبـاط این شـرکت بـا مشـتریان، همـواره سـعی در ارائۀ خدمـات فنی و مهندسـی خاص 
بـه شـرکت‌های مصرف‌کنندۀ کاتالیسـت داشـته؛ خدماتـی که ایـن شـرکت را در رقابت با 
شـرکت‌های خارجی و داخلی متمایز کرده اسـت. در این مسـیر ارتباط مسـتقیم و مسـتمر 
بـا مشـتریان برای رفـع نیاز‌های تخصصـی در حداقل زمان ممکـن، ارائۀ گزارشـات تحلیلی 
از عملکـرد کاتالیسـت‌ها، ارائـۀ راهکارهـای بهبـود عملکـرد و همچنین برگـزاری بزرگ‌ترین 

گردهمایـی تخصصی کاتالیسـتی ازجمله این خدمات اسـت.

برگزاری بزرگ‌ترین گردهمایی تخصصی کاتالیست در ایران
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در شرایطی که تحریم ما را از شرکت‌های 
بالندگی  در  بسزایی  سهم  که  دنیا  بزرگ 
فناوری‌های  و  داشته‌اند  دنیا  پتروشیمی  صنعت 
این حوزه دور ساخته است،  روزآمد و محصولات 
روندی  با  همایش  این  که  است  این  بر  ما  تلاش 

علمی و فناورانه و تخصصی پیش برود.
الهی توانستیم در مسیر  خوشبختانه به فضل 
بالندگی  نقطۀ  به  و  باشیم  رشد و پیشرفت موفق 
قرار  دنیا  بزرگ  شرکت‌های  مسیر  در  و  برسیم 
بگیریم؛ چراکه این شرکت فرزند این کشور است و 

افتخار آن نیز برای این کشور است.

با هدف خودکفایی و توسعه‌یافتگی کشور و با تلاش در مسیر توسعۀ فناوری‌های 
کاتالیست و نهادینه کردن صنعت کاتالیست در کشور، سعی بر این داشتیم که کشور 

را در مسیر توسعۀ فناوری‌های این حوزه پیش ببریم.
550 نیروی انسانی شاغل در این مجموعه و 40 دانشمند فعال و متخصص در 
نفت و گاز سرو و تمامی فعالان این شرکت، عزمشان بر این بوده است که در شرایط 
به  نوآورانه،  برای کسب و کار فناورانه و  از مشکل و محدودیت  پر  تحریم و فضای 
تولید و حرکت در مسیر بهبود اقتصاد ادامه دهند. در فضا و شرایطی که بخش عمدۀ 
تحریم‌ها، داخلی است و بسیاری تلاش دارند این توانمندی به واقعیت نرسد، با تلاش، 

کار و صداقتمان کوشیدیم که محصولی باکیفیت و کارآمد عرضه کنیم.
شرکت‌های  و  جمهوری  ریاست  فناوری  و  علمی  معاونت  حمایت‌های  قدردان 
که  شرایطی  در  نمی‌کنیم  فراموش  و  هستیم  حوزه  این  فعالان  و  پتروشیمی 
فولاد  رازی،  شیراز،  مانند  پتروشیمی‌هایی  داشت،  وجود  بسیاری  محدودیت‌های 
مبارکه و فولاد خوزستان دست ما را گرفتند، تا حدی که اقتصاد مقاومتی را در حوزۀ 
کاتالیست می‌‌توان تعریف کرد که با عقلانیت و به دور از هیجان کاذب انجام شد و 

امیدواریم این اعتماد و اطمینان ادامه داشته باشد.

 مهندس امیر هومن کر یمی وثیق
مدیرعامل شرکت نفت و گاز سرو و دبیر همایش

عزمی بزرگ برای تحول‌آفرینی
کاتالیست ایرانی، بازار جهانی، تحقق یک رؤیا
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صنایع  فعالیتِ  استمرار  و  استقرار  از  حمایت  و  مشتری‌مداری 
نفوذ  و  و گاز سرو است  نفت  مهم‌ترین رسالت شرکت دانش‌بنیان 
در بازار و معرفی محصولات به مشتری جزو راهبردهای این شرکت 
است و گام بعدی تنوع‌بخشی، توسعۀ سبد کالا، افزایش ظرفیت و 

رسوخ در بازارهای جهانی است.
طبیعی  گاز  منابع  کل  از  درصد   16.2 داشتن  با  ایران  کشور 
جهان تنها 6 درصد گاز طبیعی جهان را تولید می‌کند که به میزان 

244 میلیارد مترمکعب است.
سال  طی  تن  تولید1800  افزایش  و  کاتالیست  لیتر  هزار   69
به  تن   1950 ارسال  و  تولید  و  است  شرکت  این  راهبردهای  از 
پتروشیمی  مجتمع  دوازده  به  تن   1850 و  فولادی  مجتمع‌های 
پالایشگاهی و 5000 تن تولید سالانه از چشم‌اندازهای این شرکت 
با  که  است  این  بر  تلاشمان  است.  توانمندی  و  خودکفایی  برای 
حفاظت محیط‌زیست آب موردنیاز برای تولید کاتالیست با استفاده 

از روش‌های فناورانه کاهش 
پیدا کند.

از  بیش  تولید  تحقق  با 
از  بیش  صادرات  و  تن   3200

1.2 میلیون یورو در سال جاری، 
فعالیت شرکت  طول  در  کلی  به‌طور 

نفت و گاز سرو جلوی خروج 150 میلیون 
امیدواریم  که  است.  شده  گرفته  ارز  یورو 

به‌عنوان یک ایرانی صادق و توانمند بتوانیم نیاز 
از  یکی  که  را  کاتالیست  حوزۀ  در  کشور  دغدغۀ  و 

و  کنیم  تأمین  است،  این حوزه  در  کاربردی  محصولات 
همچنین با رسیدن به سهم 85 درصدی از بازارهای داخلی و 

سهم 5 تا 8 درصدی از بازارهای بین‌المللی زمینۀ توسعه و پیشرفت 
کشور را در کنار برترین‌های جهان محقق کنیم.
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معاونت علمی و فناوری ریاست جمهوری 
از 2 سال قبل اقدام به شناسایی و احصاء 
نظیر  مختلف  حوزه‌های  در  کشور  نیازهای جدی 
لوازم  و  تجهیزات  غذایی،  امنیت  سلامت،  حوزۀ 
نیازهای کلیدی کشور  خانگی، حمل‌و‌نقل و سایر 
کرده و حمایت‌هایی را به‌منظور پیاده‌سازی اقتصاد 
صورت  آن‌ها  داخلی‌سازی  از  حمایت  و  مقاومتی 

داده است.
و  نفت  دانش‌بنیان  مجموعۀ  میان،  این  در 
از نقش‌آفرینان کلیدی در صنعت  گاز سرو، یکی 
بخش‌های  از  یکی  تأمین  با  که  محسوب می‌شود 

 دکتر محمدحسین بهشتی
معاون نوآوری و تجاری‌سازی فناوری معاونت علمی

و فناوری ریاست جمهوری

توسـعۀ پایـدار صنایع مادر با تکیـه بر توان 
دانش‌بنیان‌هـا

نفت و گاز سرو، نقش‌آفرین کلیدی در صنعت

مهم، حیاتی و استراتژیک زنجیرۀ ارزش این حوزه توانسته نقشی مهم در خودکفایی، 
اشتغال‌زایی و مهم‌تر از همه، حرکت چرخ اقتصاد دانش‌بنیان کشور ایفا کند. تولید 
کاتالیست‌هایی که به دست این شرکت دانش‌بنیان محقق شده و در سال جاری و 
در قالب این همایش نیز، سه نمونۀ جدید از این کاتالیست‌ها رونمایی شد، همگی 

نویدبخش آینده‌ای روشن در این صنعت هستند.
یکی از محصولات کلیدی که هم در صنعت فولاد و هم در صنعت پتروشیمی و هم 
صنایع پالایش استفاده می‌شود، کاتالیست‌ها هستند، کاتالیست‌ها موادی با فناوری 
پیچیده و یکی از نیازهای جدی کشور هستند و ما در مرکز کلان طرح‌های معاونت 
به این جمع‌بندی رسیدیم که از شرکت نفت و گاز سرو به‌منظور تولید دانش فنی 
کاتالیست آمونیاک و متانول حمایت کنیم که در ادامه، دانش و تجربیات به‌دست‌آمده 
به‌طوری‌که  شد؛  کاتالیست‌ها  این  تأمین  در  کشور  جدی  نیاز  رفع  به  منجر  آن  از 
خوشبختانه می‌توانیم با اطمینان بگوییم که در حال حاضر مشکل عمده‌ای در تأمین 

نیاز کشور در حوزۀ کاتالیست‌هایی که اشاره شد، نداریم.
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باور  ترویج  و  فرهنگ‌سازی  برای  کشور  سیاستی  ساختار 
داخلی‌سازی و حمایت از تولید داخل چند بخش دارد، بخش اول 
مختص شرکت‌هاست که باید نسبت به برنامه‌ریزی مدیریتی دقیق 
و تولید محصول با کیفیت و انتخاب محصول و اخذ مجوزهای لازم 
اهتمام ورزند. بخش دیگر شامل حمایت‌های حاکمیتی و همچنین 
معاونت علمی و فناوری در راستای هموار کردن موانع و همچنین 

اخذ مجوزهای COC و COP است.
البته تلاش بخش‌های مختلف در کشور منجر به رفع موانع توسعۀ 
محصولات و حمایت داخل می‌شود، ولی یکی از توصیه‌های جدی به 
شرکت‌ها برای توسعۀ پایدار محصولات، تعیین بازار هدف گسترده و 
بیرون از مرزها است؛ البته در حال حاضر خوشبختانه توانسته‌ایم ارتباط 
خوبی با کشورهای مجاور و سایر کشورها برقرار کنیم و برای صادرات 
به آن‌ها برنامه‌ریزی داشته باشیم. در این زمینه معاونت علمی و فناوری 
ریاست جمهوری نیز برنامه‌ریزی خوبی انجام داده که منجر به تأسیس 

خانه‌های نوآوری فناوری و یا 
شده  کشور  چند  در   iHiT
نیز  دیگر  مورد  چند  و  است 

توسعۀ محصولات در  به‌منظور 
دست احداث هستند.

بتواند  شرکتی  اگر  درنهایت 
و همچنین  رفع کند  را  داخلی  نیازهای 

فعالیت  نیز  خارج  بازار  در  رقابتی  مزیت  با 
و  ثبات  به  که  بگوییم  می‌توانیم  باشد،  داشته 

توسعۀ پایدار دست یافته است.
نفت و گاز سرو، مصداق دقیقی از حرکت بر مبنای 

ادبیات اقتصاد مقاومتی است که می‌توان به‌عنوان الگویی اجرایی 
و مدلی کارآمد برای دیگر حوزه‌های استراتژیک از آن بهره‌مند شد.
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دکتر وحید محمودی
مدیرعامل شرکت گسترش نفت و گاز پارسیان

صنعت کاتالیست، الگویی برای 
تکنولوژی‌محور شدن صنایع کشور

اگر نگاهی به مسیر گذار توسعه بیندازیم متوجه 
کشورهای  که  چیزی  آن  که  می‌شویم 
توسعه‌یافته و توسعه‌نیافته را از هم متمایز می‌کند دو 

نکته است:
نکتۀ اول، آگاهی عمومی است و نکتۀ دوم، علم و فن. 
هیچ کشوری را نمی‌توان یافت که توسعه پیدا کرده باشد، 
اما این توسعه بر پایۀ علم و فن نباشد؛ درواقع هر کشوری 
که مسیر توسعه‌یافتگی را طی کرده، بر پایۀ علم و فناوری 
این‌کار را کرده است. و وقتی کشورهای توسعه‌نیافته را 
هم بررسی می‌کنیم، دلیل این توسعه‌نیافتگی در عملکرد 

ناموفق در علم و فن خلاصه می‌شود.
که  سال‌هاست  ایران  کشور  که  است  این  واقعیت 
دغدغۀ توسعه را داشته و می‌خواهد تبدیل به کشوری 

توسعه‌یافته شود.
می‌توان ادعا کرد که ایران حداقل از دوران مشروطه 
به بعد همۀ تلاشش بر این موضوع متمرکز بوده است و 
شاید بیشتر در این صد سال، و به‌طور جدی‌تر در پنجاه 
سال اخیر تلاش ما بر این بوده است که صاحب صنعت 
شویم. این امر مستلزم سرمایه‌گذاری در حوزۀ تحقیق و 
توسعه است؛ یعنی صاحب دانشی شویم که به کمک آن 

یا خودمان نوآوری داشته باشیم یا دانش دیگران را اقتباس، شخصی‌سازی و بومی‌سازی کنیم. 
البته یادآوری این نکته حائز اهمیت است که در این زمینه هم در سطح کشوری و ملی و هم 

در سطح بنگاهی اهتمام کمی داشته‌ایم.
در سال‌های اخیر معاونت علمی و فناوری اقدامات ارزشمندی را انجام داده است و با حمایت 
ایجاد کرده که به حرکت در مسیر  را  از شرکت‌های دانش‌بنیان خوشه‌های فناوری صنعتی 

توسعه‌یافتگی و صاحب صنعت شدن یاری رسانده و گام‌هایی برداشته است.
همان‌طور که قبلًا گفتم، این توسعه‌یافتگی و صاحب صنعت شدن، مستلزم نوآوری است و 
در هر کشوری سهمی از بودجه باید به حوزۀ تحقیق و توسعه اختصاص داده شود که متأسفانه 
در بودجه‌های سالیانۀ ما این موضوع محقق نمی‌شود و دولت‌ها به خود سرویس می‌دهند و نه 
به مردم، و نقش پررنگی در اختصاص منابع به تحقیق و توسعه ایفا نمی‌کنند؛ بنابراین ما باید 

به فکر خودمان باشیم و این راه را طی کنیم.
شرکت نفت و گاز سرو یکی از مجموعه‌هایی است که در این مسیر گام نهاده و در دو دهۀ 
گذشته کاتالیست‌ها را به‌عنوان یکی از محصولات مهم و مورد‌نیاز صنعت نفت، گاز و پتروشیمی 
به تولید رسانده است که این تلاش برای ما صاحبان صنعت پتروشیمی و سایر صنایع که به 

نوعی از این کاتالیست‌ها استفاده می‌کنیم، بسیار ارزشمند است.
خوشبختانه هلدینگ نفت و گاز پارسیان در همراهی با این مجموعۀ دانش‌بنیان پیشگام 
انجامیده است، سایر  نتایج خوبی  به  نیز  این مجموعه  بارگذاری کاتالیست در  اولین  و  بوده 
و  خدمات  از  نیز  پردیس  پتروشیمی  تبریز،  پتروشیمی  شیراز،  پالایشگاه  نظیر  مجموعه‌ها 

کاتالیست‌های مجموعۀ نفت و گاز سرو استفاده کرده‌اند.
 در انتها یادآور می‌شوم که ما همچنان نسبت به استفاده از کاتالیست‌های این مجموعه و 
حمایت از آن متعهد خواهیم بود تا مسیری که شروع شده است، قوی‌تر ادامه یابد و دستاوردهای 
بهتر با عملکردی بهتر داشته باشیم که البته با توجه به ضرورت استمرار این مسیر، روند حرکتی 
که توسط نفت و گاز سرو آغاز شده است، نیازمند حمایت و سرمایه‌گذاری است تا به خودکفایی 

کامل برسیم.



13

مهندس محمدرضا سلیمان‌زاده
مدیر تولید شرکت صنایع پتروشیمی خلیج فارس

توسعۀ پایدار صنایع پتروشیمی با دانش ایرانی

از برگزاری این نشست‌ها که هر دو سال یک‌بار به همت شرکت نفت و گاز سرو 
داخل  تولید  از  درمورد حمایت  اینکه  از  پیش  تشکر می‌کنم.  برگزار می‌شود 

صحبت کنم، مختصری به معرفی شرکت صنایع پتروشیمی خلیج فارس می‌پردازم.
هلدینگ صنایع پتروشیمی خلیج فارس که حدوداً 40 درصد از صنعت پتروشیمی 
کشور را در اختیار دارد، یکی از بزرگ‌ترین هلدینگ‌های تخصصی خاورمیانه است و 
ارزش دارایی این شرکت 250 هزار میلیارد تومان است. این مجموعه‌ از هفده شرکت 
تولیدی و 6 شرکت که در دست راه‌اندازی است تشکیل شده که تا انتهای سال آینده 

به مرحلۀ تولید می‌رسند.
هدف‌گذاری صادراتی امسال این شرکت 5 میلیارد دلار است که به لطف خدا تا دو 
الی سه هفتۀ گذشته 4 میلیارد دلار آن محقق شده و تاکنون فروش داخلی و فروش 

بین‌منطقه‌ای عدد مناسبی بوده است.
در رابطه با حمایت از تولیدات داخل نیز باید گفت، همان‌طور که شرکت نفت و گاز 
سرو بازوی مستحکمی برای صنایع پتروشیمی مخصوصاً در راه‌اندازی چندین پتروشیمی 
بوده است، به منظور رفع مشکلات موجود، تولید داخل باید سازماندهی شود؛ از این رو ما 
نیز در قدم اول جلساتی با مدیران عامل و مدیران داخلی شرکت‌های زیرمجموعه برگزار 
کردیم تا پیام سیاست‌گذاری شرکت به همه ابلاغ گردد. در مرحلۀ بعد اقدام به تدوین 
دستورالعملی برای اقدامات عملی و کاربردی فرهنگ داخلی‌سازی کردیم تا بتوانیم از 

حداکثر توان داخلی استفاده کنیم.
طی جلسات مکرری که با مدیران داشتیم، مذاکراتی درمورد استراتژی‌ها صورت 
گرفت؛ چراکه اصل را بر تولید مستمر قرار دادیم. تولید مستمر در داخلی‌سازی نباید 
نادیده گرفته شود و ما کوشیدیم در صورت تأمین کالاها و تجهیزات از داخل از خرید 

نمونه‌های خارجی آن مگر در موارد استثنا خودداری کنیم.
برای  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  با  میلیون‌دلاری،  چند  قراردادی  نمونه،  برای 

آمونیاک(  و  )متانول  هنگام  و  آپادانا  طرح‌های 
منعقد شده است.

شرکت‌های  از  حمایت  منظور  به  نیز  ادامه  در 
دانش‌بنیانی که کاتالیست یا مواد شیمیایی می‌ساختند، 
ولی توان احداث واحد تولیدی به دلیل مشکلات مالی 

نداشتند، قراردادها و تفاهم‌نامه‌هایی امضا شد.
هزینۀ  تومان  میلیارد   2100 حدود   99 سال  در 
ساخت داخل بوده که این روند با تفاهم‌نامه‌ای که 
به  داریم،  دانش‌بنیان  از شرکت‌های  برای حمایت 
تولید محصولات ساخت داخل منجر شده است؛ به 
مشارکت  و  نقش‌آفرینی  این صورت که شرکت‌ها 
می‌کنند و شرکت صنایع پتروشیمی خلیج‌ فارس 

نیز سرمایه‌گذار اصلی این محصولات است. 
سرو  شرکت  چون  موفقی  نمونه‌های  امیدواریم 
صنعت  توسعۀ  پایداری  برای  راهگشایی  بتوانند 

پتروشیمی کشور باشند.
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مهندس غلامرضا جوکار
مدیرعامل شرکت پتروشیمی بوشهر

سرعت تحسین‌برانگیز سرو در بومی‌سازی کاتالیست‌ها

در آغاز سخنم، نگاهی به نقش صنعت نفت و 
گاز در دنیا و صنایع شیمیایی خواهم داشت. 
رشد مواد شیمیایی را معمولاً به رشد انسان‌ها ربط 
می‌دهند و بر اساس اطلاعاتی که از مقالات معتبر 
استخراج کرده‌ام با وجودی که رشد جمعیتی 0.77 
درصد در دنیاست، ولی تا سال 2050 پیش‌بینی رشد 

مواد شیمیایی سه درصد است.
کشش  که  می‌دهد  را  این  نوید  موضوع  این 
سرمایه‌گذاری مخصوصاً در کشور ما که دارای منابع 
قوی است، وجود دارد و آنچه طبق مطالعات جلب 
توجه می‌کند این است که از سال 2019 تقریباً رشد 
این  و  است  بوده  ثابت  برای خاورمیانه  سه‌درصدی 
برای ما که در این منطقۀ جغرافیایی قرار گرفته‌ایم، 
نشان‌دهندۀ کشش بالای سرمایه‌گذاری و پیشرفت 
که  است  این  آمارها،  این  مهم  پیام  است.  بسیار 
سرمایه‌گذاری در صنایع یادشده می‌تواند زمینه‌ساز 

ایجاد اشتغال و ارزش افزوده باشد. این صنایع 120 میلیون شغل در کل دنیا ایجاد کرده‌اند.
من چرخۀ فناوری را در چهار مرحله دسته‌بندی کرده‌ام. در رابطه با تعمیر و نگهداری 
در چرخۀ فناوری، اکنون دیگر مشکلات پیش از انقلاب را نداریم و به لطف خدا به 
توانایی خوبی در تعمیر و نگهداری رسیده‌ایم. دستیابی به توانایی ساخت و نصب کالای 
پتروشیمی نیز از دهۀ 60 تا 70 شروع شد. در زمینۀ مهندسی، شرکت‌های مهندسی 
بزرگی شکل گرفتند، به‌طوری که در حال حاضر شرکت‌های خوبی در تراز جهانی داریم. 
در زمینۀ تجهیزات ثابت، مشکل خاصی وجود ندارد و عمدۀ تجهیزات ساخته می‌شوند، 
البته همچنان به حمایت‌های معاونت محترم علمی و فناوری در این زمینه نیازمند هستیم.

در گذشته زیرساخت‌های علمی و فنی لازم برای توجه به ظرفیت‌های این حوزه 
وجود نداشت، به‌طوری که در دانشگاه‌ها درسی به نام کاتالیست نبود و مختصراً در یکی 
دو دانشگاه به این موضوع پرداخته می‌شد؛ چراکه کارشناس و اساتید خبره نداشتیم. 
همچنین کمبود تجهیزات تست و بازرسی، هزینه‌های بالای سرمایه‌گذاری، عدم اعتماد 
صنعت به تولید داخل و احاطۀ بازار رقابت بر سر سهم ایران، در کنار نبود استراتژی مدون 

توسعه در صنعت پتروشیمی از دیگر مشکلات این حوزه بودند.
برای  امروزه عواملی چون سرمایه‌گذاری‌های گسترده، سیاست‌های حاکمیتی  اما 
حمایت از تولیدات داخلی، مجهز شدن بسیاری از دانشگاه‌ها و مراکز علمی و تجهیزات 
ساخت و تست کاتالیزور و آماده‌سازی بستر برای کار پژوهشی، زمینه را برای حرکت در 
مسیر خودکفایی فراهم کرده است که می‌توان به شرکت نفت و گاز سرو در این مسیر 
اشاره کرد که سرعت خوبی در تولید کاتالیست دارد و موجب رضایت فعالان این حوزه 

شده است.
به شناسایی ظرفیت‌ها،  نیز  نفت  وزارت  در  مواد شیمیایی  و  کاتالیست  تدوین سند 
نیروی انسانی و متخصصان، شناسایی قطب‌های علمی در هر حوزه، شروع به کار در 
حوزۀ افزایش مقیاس در صنعت کاتالیست، به‌روزرسانی فناوری و ایجاد شرکت‌های 

دانش‌بنیان از طریق مکانیسم شرکت‌های زایشی انجامیده است.
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دکتر غلامرضا جمشیدی
مدیرعامل شرکت پتروشیمی پردیس

پردیس پیشگام در بومی‌سازی
در ابتدا بر این موضوع تأکید می‌کنم که برگزاری چنین همایش‌هایی باعث به 

اشتراک گذاردن تجربه‌ها و هم‌افزایی می‌گردد.
ادامۀ توضیحاتم به پتروشیمی پردیس می‌پردازم که بزرگ‌ترین تولیدکنندۀ  در 
دنیاست.  در  اوره‌  تولیدکننده‌های  بزرگ‌ترین  از  یکی  و  خاورمیانه  آمونیاک  و  اوره 
اوره به‌عنوان امنیت غذایی کشور و دنیا سهم بسزایی در بحث ارزآوری، صادرات و 
کشاورزی کشور دارد که نزدیک به پنج میلیون و سیصدهزار تن مجموع تولید اوره و 

آمونیاک در مجموعه پردیس است.
امروزه گام دیگری در مجموعۀ پردیس برداشته شده که خرید سهام »پتروشیمی 
با جمع‌آوری  و  است  زیست‌محیطی  پتروشیمی  یک  پتروشیمی همت  است.  همت« 
CO2 که یکی از سرطان‌زاترین تولیدات در حوزۀ پتروشیمی است و انتقال مقدار مازاد 

آمونیاک پردیس به پتروشیمی همت و مازاد آمونیاک سایر پتروشیمی‌ها می‌توانیم یک 
میلیون تن کود اوره به ظرفیت پتروشیمی پردیس اضافه کنیم.

در رابطه با مبحث بومی‌سازی، تمام دنیا این نقطه را برای ضربه زدن به صنعتگران 
در نظر گرفته‌اند، ولی به لطف خدا امروزه هیچ محصول پتروشیمی بدون تقاضا نبوده 
مواجه  با مشکل  تجهیز  و  قطعه  کمبود  بابت  پتروشیمی  از شرکت‌های  هیچ‌کدام  و 

نبوده‌اند و این امر محقق نمی‌شود جز با عزم ملی.
 تلاش شرکت نفت و گاز سرو در ساخت کاتالیست، نمونه‌ای مناسب برای نمایش 
شرکت  توانمندی  و  تلاش  محصول  که  دانشی  با  امروزه  و  است  کشور  توانمندی 
نفت و گاز سرو است و با همکاری و کمک به یکدیگر می‌توان سایر کاتالیست‌های 
به  موضوع  این  که  کرد  بومی‌سازی  آن  ریسک  پذیرش  با  نیز  را  دیگر  مجتمع‌های 

پیشرفت‌های ذیل می‌انجامد:
1( جلوگیری از خروج ارز از کشور.

2( اشتغال‌زایی، همان‌طور که در مجموعۀ سرو 550 نیروی انسانی مشغول به خدمت هستند.
3( تسهیل پروسۀ ارسال و دریافت کاتالیست و به‌طور کلی تسهیل حمل‌و‌نقل.

4( در مجموع، سهولت استفاده از کاتالیست و کاهش نگرانی.

و  نفت  در مجموعۀ  که  دیگر ظرفیت‌هایی  از 
گاز سرو وجود دارد این است که می‌تواند دانش 
محصول  ارائۀ  از  همچنین  و  نماید  به‌روز  را  خود 
قابل  و  صددرصدی  نتیجۀ  به  رسیدن  از  پیش 

اطمینان خودداری می‌کند.
دانش‌بنیان  شرکت‌های  فراوانی  به  توجه  با 
امیدواریم  مناسب،  فضای  داشتن  اختیار  در  و 

بومی‌سازی در همۀ موضوعات گسترش یابد.
این هم‌‌‌‌‌‌‌افزایی‌ها که در صنعت در حال شکل‌گیری 
است سبب می‌شود فقط تمرکزمان روی عرضه در 
بورس نباشد؛ چراکه صادراتمان نیز به همان اندازه 

دارای اهمیت است.
شرکت‌های  در  که  دانشی  با  اینکه،  درنهایت 
دانش‌بنیان از جمله نفت و گاز سرو در حال رشد 
کاتالیست  تولید  پیشتازی  مسیر  در  ایران  است، 
و  دنیا  به  عرضه  ظرفیت  از  اکنون  و  گرفته  قرار 

همکاری در این عرصه برخورداریم.
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مهندس حسین صالحی‌نیا
مدیر مجتمع شرکت صنایع پتروشیمی 

مسجدسلیمان

تولیـدات  بـا  روشـنایی  از  مملـو  آینـده‌ای 
داخلـی

برگزاری چنین همایش‌هایی در حمایت از 
تولیدات داخلی و به اشتراک‌گذاری اطلاعات 
می‌تواند بسیار مفید و مؤثر باشد و خوشحالم که در 
نشست دوسالانۀ شرکت نفت و گاز سرو حضور دارم. 
در آغاز سخن، به منظور به اشتراک‌گذاری اطلاعات 
توضیح مختصری از پتروشیمی مسجدسلیمان ارائه 

می‌کنم تا آشنایی و جمع‌بندی حاصل شود.
 1394 سال  در  سلیمان  مسجد  پتروشیمی 
شروع به فعالیت کرد و در اوایل خرداد 1400 به 
بهره‌برداری رسید؛ البته لازم به ذکر است که این 
پتروشیمی در اسفند سال 1397 به پیشرفت 96 
این نشست  درصدی رسید. همان‌طور که مدیران 
می‌دانند، قسمت نهایی هر پروژه بسیار چالش‌برانگیز 

است، از این رو دو الی سه درصد باقی‌مانده تا سال بعدی ادامه یافت و اگر ما با همان 
سرعت ادامه می‌دادیم و فرایند به بهره‌برداری رساندن با همان شتاب ادامه پیدا می‌کرد، 
پتروشیمی مسجدسلیمان در شهریور سال 1398 محصول خود را ارائه می‌داد و درواقع 

پتروشیمی راه‌اندازی می‌شد.
داوودی،  دکتر  آقای  مجتمع مسجدسلیمان، جناب  محترم  مدیرعامل  خط‌مشی 
حمایت از صنایع داخلی و شرکت‌های دانش بنیان بوده است و پکیج کاتالیست‌های 
مسجدسلیمان هم در همین راستا تنظیم شد، چراکه در همان زمان امکان خرید از 
خارج از کشور وجود داشت، ولی به دلیل توجه به ساخت داخل و فروش شرکت‌های 
دانش‌بنیان، تصمیم گرفته شد که پکیج کاتالیست‌های واحد اوره و آمونیاک مسجد 

سلیمان از شرکت سرو خریداری شود.
در این مجتمع در واحد اوره و آمونیاک، از کاتالیست هیدروژناسیون و گوگردزدایی 
استفاده شده است، بعد از آن کاتالیست ریفرمینگ را داریم که شکست متان را به دنبال 

دارد و بعد از آن سکندری ریفرمینگ را داریم که باقی‌ماندۀ متان را تبدیل می‌کند.
دماپایین،  و شیفت  دمابالا  کاتالیست‌های شیفت  از  آمونیاک  واحد  در  همچنین 
کاتالیست متانیشن و در واحد اوره از کاتالیست هیدروژن‌زدایی استفاده می‌کنیم که 

این پکیج کاملًا توسط شرکت نفت سرو تأمین شده است.
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شرکت پتروشیمی مسجدسلیمان شرکتی است که پکیج تمام 
کاتالیست‌های حوزۀ اوره و آمونیاک ساخت شرکت نفت و گاز سرو 
را برای نخستین بار خریداری و استفاده کرده است. خوشبختانه به 
دست توانمند متخصصین شرکت نفت و گاز سرو این افتخار نصیب 
پکیج هشت‌تایی  بار  اولین  برای  که  پتروشیمی مسجدسلیمان شد 
کاتالیست‌ها را خریداری کند که این پکیج در وضعیت بسیار مناسب 
عملیاتی قرار دارد. اگرچه اعتماد به یک محصول که قرار است برای 
اما  ایجاد کند،  بار استفاده شود، ممکن است نگرانی‌هایی  نخستین 
این تأکید را بر استفاده از محصول شرکت نفت و گاز سرو داشتیم 
و خوشبختانه نتایج ارزندۀ آن را نیز در تولیداتمان مشاهده کردیم؛ 
چراکه حمایت از تولیدات داخلی برای ما ایرانیان سبب افتخار و غرور 

است و ما بر آن تأکید بسیار داریم.
در  آن  نمونه‌های خارجی  با  کاتالیست شرکت سرو  مقایسۀ  در 
شرایط یکسان و مشابه به این نتیجه رسیدیم که کاتالیست شرکت 
سرو عملکرد بسیار بهتری داشته و منجر به تسهیل در عملیات نیز 

شده است.
همچنین تجربۀ استفاده از کاتالیست‌های شرکت سرو در رابطه با 
مشکلاتی که ممکن است برای کاتالیست و عملیات مرتبط با آن پیش 
آید، نشان داد که کارشناسان آن نسبت به وضعیت عملیاتی این صنعت 
و فعل و انفعالاتی که رقم می‌خورد، بسیار آگاه هستند و اطمینان خاطر 
داریم که شرکت سرو با پوشش مدیران و کارشناسان چنین توانمندی 

در رسیدن به سایر اهداف خود نیز موفق عمل خواهند کرد.
شرکت دانش‌بنیان نفت و گاز سرو، با توجه به توانمندی و تجربۀ 
نمایش  به  پتروشیمی  کاتالیست‌های  تولید  در  که  موفقی  و  خوب 
گذاشت، توانست رویکرد بسیاری از پتروشیمی‌ها و مجموعه‌های نفتی 
را تغییر دهد؛ ضمن آنکه در یک سری مقاطعی که حتی امکان خرید 

از برندهای خارجی نیز مهیا بود، با توجه به عملکرد خوب محصولاتش، 
صنایع را به خرید از تولیدات این شرکت داخلی ترغیب کرد.

با توجه به شرایط حاکم بر صنعت پتروشیمی نفت و گاز و با توجه 
به اینکه ما از سالیان دور در این صنعت کار کرده‌ایم، نباید خیلی 
وابسته به خارج باشیم و به لطف خدا توانمندی‌های بالقوۀ خوبی در 
کشور وجود دارد که نیازمند حمایت است. کشورهای خارجی بعد از 
اطلاع از این توانایی داخلی، همکاری بهتری صورت می‌دهند، ولی 
آنچه حائز اهمیت است این است که باید به ساخت داخل توجه شود، 

چراکه به خودکفایی، اشتغال و ... می‌انجامد.
این رویه، با تحقیق و توسعه، ارتقاء دانش فنی و گسترش سبد 
تولیدات نفت و گاز سرو ادامه یافته است و امید دارم در شرایطی که 
تحریم‌های سنگین بر کشور سایه افکنده و پس از آن نیز، فضایی 
فراهم شود که نور امیدی برای فعالیت هرچه بهتر شرکت‌های داخلی 
باشد. فعالیت شرکت نفت و گاز سرو و ایجاد بستری برای تعامل میان 
تولیدکنندگان صنعت نفت و پتروشیمی را به فال نیک می‌گیرم، و به 

فردای روشن این حوزه امید دارم.
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مهندس عبدالرحیم قنبریان 
مدیرعامل شرکت پتروشیمی کیمیای پارس خاورمیانه

حرکت سرو هم‌راستای منویات رهبری است

بومی‌سازی، آرمان مدیران صنعت پتروشیمی

همایش‌های تخصصی در حوزۀ پتروشیمی، 
مسیر توسعه و بالندگی را هموارتر می‌کند. 
از دستاوردهای این همایش دو روزه می‌توانم به سه 
مورد کلیدی اشاره کنم: نخست اینکه با گردهم‌آوری 
نخبگان صنعت پتروشیمی، فرصتی را برای تعامل و 
بیان دیدگاه‌ها و تجربیات ایجاد کرد که امیدواریم 
بتوانیم از دستاوردهای حاصل‌شده، به‌خوبی استفاده 
کنیم. حمایت از رویکرد تولید داخل یکی دیگر از 
ثمره‌های این همایش است و سومین دستاورد آن را 
می‌توان معرفی محصولات، توانایی‌ها و فناوری‌های 
جناب آقای مهندس کریمی وثیق و همکاران ایشان 
پتروشیمی‌ها،  به  سرو،  گاز  و  نفت  مجموعۀ  در 

مدیران و نخبگان این صنعت دانست.

عدم حمایت از تولید داخل خیانتی نابخشودنی است

حمایت از تولید داخل، موضوعی بسیار مهم در کشور و مورد تأکید اکید رهبر فرزانۀ 
انقلاب است. رهبر انقلاب، 2 سال پیش موضوعی را مطرح کردند مبنی بر اینکه اگر 
قطعه‌ای، ماده‌ای شیمیایی و یا هر آنچه نیاز کشور است و می‌تواند در داخل کشور 
بنابراین،  از بیرون تهیه شود، بحث حرمت شرعی مطرح می‌شود.  اما  ساخته شود، 
حمایت از تولید و تولیدکنندگان داخلی را که سهم بسزایی در توسعه، خودکفایی و 
رونق اقتصاد کشور دارند، می‌توان از این نگاه دریافت و اهمیت آن تا حدی است که 

موضوع حرمت شرعی مطرح می‌شود.
در بخشی از فرمایشات مقام معظم رهبری می‌شنویم: »... تا می‌گویی حمایت، 
خیال می‌کنند باید تزریق نقدینگی کرد، بله یک جاهایی ممکن است تزریق منابع 
مالی هم لازم باشد. اما یک جاهایی هم مضر است. منظور از حمایت صرفاً تزریق منابع 
مالی نیست، بلکه میدان را باز کردن است؛ اگر نیروی کار مردمی را، سرمایه‌گذار را، 
مهندس را، صاحب فکر را، کارگر را به‌عنوان یک دوندۀ پرشتابی فرض کنیم، شما 
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او خودش شوق و میل  بدهید چه کار کند،  یاد  او  به  نیست  لازم 
حرکت دارد. شما میدان را باز کنید و موانع را بردارید، زمین را صاف 

کنید، اجازه بدهید او حرکت خودش را انجام می‌دهد...«
من حرمت شرعی را این‌گونه تعبیر می‌کنم. زمان جنگ، در یک 
مقطع زمانی حضرت امام واجب کفایی اعلام کردند؛ هر کسی که 
می‌توانست برود، باید می‌رفت، و اگر نمی‌رفت حرمت شرعی را زیر 
پا گذاشته بود یا ترک فعلی واجب را مرتکب شده بود؛ اما اگر فردی 
در تیم دشمن می‌جنگید، درواقع خیانتی بزرگ و جنایتی آشکار 
کرده بود. صحبت‌های امروز رهبری، ناظر بر این عمل است، بدین 
معنا که عدم حمایت از تولید، نه به معنای ترک فعلی واجب، بلکه 
به‌مثابۀ این است که در جبهۀ دشمن، علیه هم‌وطنانمان جنگیده و 

به آنان خیانت کرده‌ایم.

ضرورت عزم جدی مدیران برای حمایت از ساخت داخل

از سال‌های گذشته به این سو، در مجتمع‌های مختلفی کار کرده‌ام، 
که  رسانده‌ام  سرانجام  به  و  پذیرفته‌ام  را  گوناگونی  مسئولیت‌های 
قرار  اختیارم  در  را  گران‌سنگ  تجربه‌ای  فعالیت‌ها،  این  مجموع 
قطعات  کاتالیست،  چون  حوزه‌هایی  در  که  به‌طوری‌  است.  داده 
انجام  مختلف  مجتمع‌های  در  خوبی  بسیار  اقدامات  تجهیزات،  و 
دریافته‌ام،  ساله  چندین  تجربیات  اساس  بر  آنچه  اما  داده‌ایم. 
عامل  مهم‌ترین  است.  تولید  عرصۀ  در  آسیب‌ها  برخی  شناخت 
عزم  نبود  مجموعه‌ها،  برخی  در  پیشرفت  عدم  و  عقب‌ماندگی 
تصمیم‌های  این  از  یکی  است.  صحیح  تصمیم‌گیری  برای  جدی 
برای  باید  که  است  داخلی  سازندۀ  شرکت‌های  از  حمایت  جدی، 
پیشرفت، تصمیماتی قاطعانه و جدی از سوی مدیران اتخاذ شود. 
کیفیت  با  محصولی  تولیدکننده،  اینکه  به‌‌رغم  می‌بینیم  بعضاً  اما 

ارزنده‌ای  و  نتایج شاخص  برای مثال  و  تولید می‌کند  را  و کارآمد 
مختلف  مجتمع‌های  در  گاز سرو  و  نفت  کاتالیست‌های شرکت  از 
پتروشیمی، حاصل شده، اما شوربختانه همچنان نگاه عدم اعتماد، 

در رویکرد برخی مدیران وجود دارد.
سرو  گاز  و  نفت  شرکت  محصولات  کارآمد  و  موفق  نمونه‌های 
کم نیستند و در همین همایش آن‌ها را در قالب ارائه‌های تخصصی 
واقعی  به شکل  و  محصولات صنعتی  این  عملکرد  گزارش  فنی،  و 
پتروشیمی  واحدهای  مسئولان  و  کارشناسان  متخصصان،  زبان  از 
پتروشیمی  مجتمع  را  سرو  کاتالیست‌های  مثال،  به‌طور  شنیدیم. 
مسجدسلیمان استفاده کرد یا برای اولین بار در پتروشیمی شیراز 
استفاده شد که عملکرد بسیار مطلوبی را نشان داد. این در حالی بود 
که شرکت‌های دیگری نیز پیشنهاداتی را ارائه کرده بودند، اما آگاهی 
از توانمندی شرکت نفت و گاز سرو و اعتماد به یک سازندۀ داخلی، 
اگرچه  ساخت.  نمایان  به‌خوبی  را  خود  اثرمندی  و  نتیجه‌بخشی 
شرکت‌ها در مسیر رشد و تجربه هستند و شاید در اندک مواردی، 
مشکلاتی هم پیش بیاید که با تلاش‌های متخصصان و انگیزه برای 
ارتقاء، حل‌شدنی است، اما لازم است رویکرد محافظه‌کارانه در بعُد 
و ضعفی  مدیریتی  رویکرد، سم  این  برود؛ چراکه  بین  از  مدیریتی 

جبران‌ناپذیر است.

تجربۀ موفق استفاده از کاتالیست‌های سرو در پتروشیمی 
شیراز

مجموعۀ  یک  همکاری  و  اعتماد  این  ثمرات  امروز  خوشبختانه 
حوزۀ  در  توانمند  و  متخصص  شرکت  یک  با  را  بزرگ  پتروشیمی 
تولید کاتالیست، به نظاره نشسته‌ایم. اقدام بسیار خوبی در مجموعۀ 
صورت  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  همکاری  با  شیراز  پتروشیمی 
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شد.  بارگذاری  نیز  آن  از  بعد  و  شد  تولید  کاتالیست  آن  و  گرفت 
تولید  در حال  اسمی  درصد ظرفیت  با 110  اکنون  مجموعه،  این 
فرآورده است. این یکی از بهترین اقدامات انجام‌شده به شمار می‌رود 
صورت  در  که  دارم  خیال  آرامش  حیث  این  از  خوشبختانه  من  و 
آن  تهیۀ  و  سفارش  برای  وقت  ماه   3 از  کمتر  کاتالیست،  به  نیاز 
هزینه‌های چندین  با صرف  را  کاتالیست  باید  چرا  است. پس  نیاز 
با  اکنون  کنیم.  وارد  فراوان  چالش‌های  وجود  با  و  دلاری  میلیون 
آرامش خیال و خاطری آسوده، کاتالیست‌های سنتز متانول را در 
است  اطمینانی  شیرین  ثمرۀ  امر  این  و  داشت  خواهیم  دسترس 
و گاز سرو  نفت  به شرکت  کاتالیست‌ها،  به‌عنوان مصرف‌کنندۀ  که 
واردات کاتالیست، در مسیر  برای  به‌جای سرمایه‌گذاری  و  داشتیم 

توسعۀ صنایع پایین‌دستی اقدام می‌کنیم.

»سرو« و کاری کارستان

همان‌طور که پیش‌تر نیز مطرح کردم، حضرت آقا فرمودند شما تحریم 
را بی‌اثر کنید، آن‌ها خودشان تحریم را برمی‌دارند، و این بسیار جای 
تولید  حال  در  سرو،  گاز  و  نفت  که شرکت  اکنون  است.  امیدواری 
نه‌تنها  تا  تلاش‌اند  در  خارجی‌ها  هستند،  حوزه  این  کاتالیست‌های 
کاتالیست را در اختیار صنایع ما قرار دهند، بلکه قیمت‌ها را نیز کاهش 

می‌دهند تا دوباره سهمی از بازار داشته باشند و این یعنی »افتخار«.
اجازه بدهید با ذکر مثالی از عظمت کاری که در همکاری اخیر 
بگویم.  داده  صورت  سرو،  گاز  و  نفت  شرکت  و  شیراز  پتروشیمی 
ما  نیست،  ساده‌ای  کار  که  متانول،  سنتز  کاتالیست  بارگذاری  در 
قبلی  کاتالیست‌های  که   1379 سال  از  سال   20 گذشت  از  پس 
بارگذاری شده بود، متوجه شدیم مبدل آسیب‌دیده است. دو کار را 
به صورت هم‌زمان انجام دادیم. از آنجا که مبدل بسیار حساس است، 

دو سفارش را در نظر گرفتیم که یک سفارش از یک تأمین‌کنندۀ 
اروپایی و یک سفارش هم از تأمین‌کننده داخلی با نظارت خودمان 
انجام شد؛ به‌رغم نظرات منفی که در این خصوص وجود داشت و 
هنوز باورها نسبت به تولیدات داخلی مثبت نبود، تجهیز داخلی و 

تجهیز اروپایی هم‌زمان رسید.
اساسی  تعمیرات  در  شیراز،  پتروشیمی  که  شنیده‌ام  به‌تازگی 
اخیر خود، کاتالیست واحد آمونیاک را که مهم‌ترین و حساس‌ترین 
بخش این واحد به شمار می‌رود، تعویض کرده و مبدل ایرانی را در 
در حالی  را  اقدام شجاعانه  این  کرده‌اند.  بارگذاری  تولیدشان  مدار 
مبدل  از  استفاده  با  اما  داشتند،  خارجی  مبدل  که  داده‌اند  انجام 
رساندند  اثبات  به  را  داخلی  شرکت‌های  توانمندی  داخل،  ساخت 
کشور  متانول  و  آمونیاک  صنعت  حداقل  روی  به  را  دروازه  این  و 
از کاتالیست ساخت داخل، حجم و کیفیت  استفاده  با  تا  گشودند 

تولید داخلی افزایش یابد.
نیز  زمینه  این  در  کشورمان  که  می‌دهد  نشان  موضوع  این 
فرایندهای  کاتالیست‌های  تأمین  بحث  در  و  است  شده  خودکفا 
متانول و سنتز آمونیاک که سخت‌ترین و پراستفاده‌ترین واحدهای 

استفاده‌کننده به شمار می‌روند، هیچ نگرانی وجود ندارد.

تحول نیازمند حمایت

تحولی که امروز به دست شرکت دانش‌بنیان نفت و گاز سرو محقق 
شده، اتفاق بسیار خوب و مبارکی است و در حقیقت، کاری است 
کارستان! شخصاً گروه آقای مهندس کریمی وثیق و همکاران بسیار 
آقای  رضایی،  مهندس  آقای  رضایی،  دکتر  آقای  ازجمله  خوبشان 
مهندس ابراهیمی و سایر اعضای تیم، دستشان را می‌فشارم، چراکه 

این اقدام ارزنده، تحقق‌بخش اقتدار و خودکفایی کشور بود.
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دست‌اندرکاران نفت و گاز سرو به‌عنوان سربازان اقتصادی این 
مملکت، در خط مقدم مبارزه با تحریم‌ها ایستاده‌اند. امیدواریم که به 
لطف خدا این رویکردی که در این تیم جوان و حرفه‌ای و دانشمند 
بتوانیم  مصرف‌کننده  به‌عنوان  ما  و  کند  پیدا  توسعه  دارد،  وجود 

به‌خوبی از آن استفاده کنیم.
تولید‌کننده‌های  و  مدیران  عزیزم،  همکاران  که  دارم  امید 
نتایج  و  کنند  اعتماد  داخل  ساخت  به  پتروشیمی،  صنعت 

چراکه  بپذیرند؛  را  نیمه‌صنعتی  پیاده‌سازی‌های  و  آزمایش‌ها 
داریم،  تولیدی  مجموعه‌های  در  توانمندی  بسیار  دانشمندان  ما 
صنعت  کارشناسان  و  همکاران  دانش  و  توان  به  بنابراین ‌باید 
با  و  کنیم  اعتماد  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  در  تأمین‌کننده‌ها  و 
و  و قطعات  تمام تجهیزات  تأمین  با  و هم‌افزایی،  تعامل  همدلی، 
که  کنیم  پیشرفت  به‌قدری  کشور،  داخل  از  کاتالیست‌ها  ازجمله 

بتوانیم دانش را تولید کنیم.
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دکتر محمد 
 رئیس حوزۀ توسعۀ صنایع پایین‌دستی

 شرکت ملی صنایع پتروشیمی

توسعۀ صنایع پایین‌دستی نیازمند توجه ویژه

در ابتدای صحبتم از آقای مهندس کریمی 
وثیق و همکاران عزیزشان تشکر می‌کنم که 
با ابتکار، تلاش و همت، همایشی تخصصی را برگزار 
کرده و صنعتگران این حوزه را جهت انتقال تجربه 
گرد هم آورده‌اند. ما هم اینجا هستیم تا مروری بر 
صنایع  در  که  تلاش‌هایی  و  اتفاقات  ماحصل 

پتروشیمی افتاده است، داشته باشیم.
با توجه به بازار بزرگ و پرظرفیتی که فرآورده‌های 
پتروشیمی در میان صنایع دارند، سهم قابل‌توجهی 
به‌عنوان یک محصول  به کاتالیست‌ها،  بازار  این  از 
و  تحریم‌ها  به  توجه  با  دارد.  اختصاص  راهبردی 
شرایط بغرنجی که شرکت‌های تأمین‌کنندۀ خارجی 
آوردند،  فراهم  کشور  صنایع  برای  دوران  این  در 
در  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  نقش‌آفرینی  و  حضور 

بزنگاه‌ها و گلوگاه‌های حساس کمک کرد و به داد این صنعت رسیده و نجات‌بخش و 
امیدبخش حوزۀ فرآورده‌های پتروشیمی بوده است. خوشبختانه، تولیدات کاتالیستی 
این شرکت دانش‌بنیان توانسته با عملکردی مطلوب و اطمینان‌بخش، هموار‌کنندۀ مسیر 

پرپیچ‌و‌خم فعالان این حوزه باشد و چرخ صنعت را به حرکت دربیاورد.
در تصویری که از صنعت پتروشیمی در سال 1399 ارائه می‌شود، حدوداً 40 میلیون 
تن خوراک به ارزش 6 میلیارد دلار و معادل یک میلیون بشکه نفت خام توسط این 
صنعت دریافت شده، که به تولید 65 میلیون تن محصول در 67 مجتمع پتروشیمی 
انجامیده است؛ بخش اعظم این تولیدات در مجتمع‌های مختلف عرضه شده و در نهایت 
34 میلیون تن محصول نهایی روانۀ بازار شده است؛ 24 میلیون تن وارد بازارهای صادراتی 
و 10 میلیون تن آن تحویل صنایع پایین‌دستی و صنایع تکمیلی داخل شده و به کسب 

ارزشی معادل 15 میلیارد دلار در سال 1399 در صنعت پتروشیمی انجامیده است.
این تصویر برای سال 1400 به این شکل خواهد بود که خوراک دریافتی به 47 
میلیون تن در سال خواهد رسید که حدوداً 43 میلیون تن محصول نهایی به ارزش 
افزایش  با  در سال 1405  داریم  امید  و  بازارها خواهد شد  روانۀ  میلیارد دلار   21.5

ظرفیت‌ها، به درآمدی بالغ بر 53 میلیارد دلار در صنعت پتروشیمی برسیم.
اگر نگاهی به روند تولید محصولات پتروشیمی از سال 1390 تا سال 1399 داشته 
باشیم، می‌بینیم که عرضه در بورس از 2.8 میلیون تن به 7.5 میلیون تن رسیده که این 
موضوع نشان‌دهندۀ میزان مصرف داخلی محصولات پتروشیمی است و از طرف دیگر، 
گواه این مطلب است که می‌توان به‌جای واردات بسیاری از محصولات، از توان داخلی 
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استفاده کرد؛ از این رو یکی از اولویت‌های اصلی صنعت پتروشیمی، 
تأمین بازار داخلی کشور است.

بر اساس برآوردهای وزارت صمت، حدوداً 19 هزار بنگاه با مصرف 
محصولات پتروشیمی ارتباط مستقیم دارند که منجر به ایجاد 920 
هزار شغل و حتی بیش از آن در بسیاری از صنایع شده است و تقریباً 
170 هزار شغل به‌ازای هر یک میلیون تن محصولی که به بازار داخلی 

تحویل داده می‌شود، ایجاد می‌شود.
اگر بخواهیم به‌عنوان استراتژی، به اقتصاد مقاومتی و حمایت از 
این یک »استراتژی  بگوییم که  اشاره کنیم، می‌توانیم  تولید داخل 
تبدیل« است. استراتژی تبدیل، از نظر لغوی رآکتور معنا‌ شده و قلب 
رآکتور نیز کاتالیست است، از این رو اگر بخواهیم آماری از ارزش این 
بازار داشته باشیم باید بگوییم که ارزش بازار فرایندهای کاتالیست 
در دنیا 46.6 میلیارد دلار است و بازار بسیار جذابی دارد؛ به‌طوری 

که چین و آمریکای شمالی بیشترین مصرف را در این حوزه دارند. 
از این مقدار در حدود 21 میلیارد دلار ارزش کاتالیست مصرفی در 
فرایندهای پتروشیمی و پالایشی است که تقریباً معادل تمام تولیدات 
صنعت پتروشیمی کشور در یک سال است که در بالا اشاره شد و 

نشان از جذابیت این صنعت های‌‌ـتک دارد. 
در کشور نیز حدود 40 گروه کاتالیستی شامل 85 نوع کاتالیست 
مصرف می‌شود که ارزشی حدود 275 میلیون دلار دارد که با همت و 
تلاش سازندگان داخلی، مانند شرکت نفت و گاز سرو، تقریباً 20 گروه 
کالایی کاتالیستی بومی‌سازی شده و بسیار جای امیدواری است که تا 
پایان سال 1400 نیز تعداد دیگری بومی‌سازی شود. این امر نه‌تنها منجر 
به اشتغال‌زایی، بلکه صرفه‌جویی 30 میلیون یورو در صنعت کاتالیست 
می‌شود. از ‌این ‌رو امیدواریم مدیران عامل، ریسک‌های موجود را بپذیرند 

و در راستای خرید و حمایت از تولید داخل گام بردارند.
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شرکت  از  می‌کنیم  قدردانی  و  تشکر 
دانش‌بنیان نفت و گاز سرو بابت اهتمامشان 
در مقولۀ صنعت مبتنی بر دانش، ترویج و به‌روزرسانی 
دانسته‌ها و به اشتراک‌گذاری آخرین دستاوردهایی 
که در مجموعۀ معظم و پیشتاز صنعت کاتالیست هر 
برگزار  پتروپالایشی  و  فولاد  حوزۀ  دو  در  سال 
صاحبان  که  است  مغتنم  فرصتی  این  می‌شود. 
صنایع، تولیدکنندگان، متخصصان و مسئولان گرد 
هم می‌آیند و ضمن آشنایی با تازه‌ترین دستاوردهای 
این شرکت، فرصتی می‌یابند تا نیازها، دغدغه‌ها و 
با  تا  کنند  مطرح  را  خودشان  حوزۀ  چالش‌های 
توسعۀ صنعت  راهکارهای  و هم‌افزایی،  هم‌اندیشی 

پیدا و اجرایی شود.

و  نیمه‌دولتی  صورت  به  تأسیس  بدو  در  که  سرو  گاز  و  نفت  دانش‌بنیان  مجموعۀ 
زیرمجموعۀ سازمان گسترش و نوسازی صنایع ایران بود، امروزه به‌عنوان نمونه‌ای موفق 
در ویترین ایدرو می‌درخشد؛ به‌طوری که در تمامی این سال‌ها نقش فعال و اثربخشی 
در حوزۀ کاتالیست‌ها ایفا کرده است، به جهتی که در بزنگاه‌ها و مقاطع حساس، توانسته 
به حفظ تاب‌آوری صنعت مبتنی بر کاتالیست کمک کند. به خاطر دارم حدود 12 سال 
پیش که موضوع تأمین کاتالیست‌های احیای مستقیم مطرح بود، مهندس کریمی وثیق 
و همکارانشان در قالب یک مجموعۀ کوچک، حرکت در این مسیر را آغاز کردند و 

خوشبختانه به دستاوردها و پیشرفت قابل‌توجهی رسیدند.
شرکت نفت و گاز سرو امروز به‌عنوان یک شرکت تراز اول و حرفه‌ای، در این حوزه 
نقش‌آفرین شده است و هر سال، با دستاوردهای تازه‌ای حضور پیدا می‌کند و تازه‌ترین 
تجربه‌ها و توانمندی‌هایش را با فعالان این حوزه مطرح می‌کند و به اشتراک می‌گذارد، 

موضوعی که برای کشور امر مبارکی است، انشاءا... .
سازمان گسترش و نوسازی صنایع ایران، جزو سهام‌داران نخستین این شرکت نیز 

دکتر مهدی صادقی نیارکی
مدیر برنامه‌ریزی و عضو هیئت‌مدیرۀ 

سازمان گسترش و نوسازی صنایع ایران

در  ارزنـده  مدلـی  کاتالیسـت  بومی‌سـازی 
ارتقـاء تـاب‌آوری فناورانـه

ادامۀ مسیر توسعه در گرو حمایت همه‌جانبه!
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بوده و دستاورد امروز، ماحصل تعاملی مشترک و دانش‌بنیان میان 
سازمان گسترش و نوسازی صنایع ایران و پایه‌گذار و مؤسسین این 
شرکت است؛ به‌طوری که شرکت نفت و گاز سرو امروز خوشبختانه 
در یک دورۀ کمتر از 20 سال، در اوج بالندگی و افتخارآفرینی ظاهر 

شده است.
تاب‌آوری  و  تاب‌آفرینی  اهمیت  تشریح  با  نیارکی  صادقی  دکتر 
اقتصادی با راهبرد توسعه و تبیین ساخت داخل، گفت: »نخستین 
بازیابی  توان  می‌شود،  مطرح  اقتصادی  تاب‌آوری  در  که  مفهومی 
اقتصاد در برابر تکانه‌های خارجی خطرناک و مقاومت در برابر تأثیرات 
آن‌هاست؛ به‌طوری که دومین تعریف، توانایی اقتصاد ملی برای کاهش 
یا  از بحران  بازیابی سریع پس  و  تأثیرات بحران  انتقال  آثار بحران، 
توانایی اقتصاد برای کاهش یک احتمال، وقوع بحران و یا دست‌کم 
خروجی  حفظ  توانایی  است.  اقتصادی  بحران  احتمالی  آثار  کاهش 
اقتصاد در برابر عوامل ناشی از تکانه‌ها، انعطاف ساختار اقتصادی در 
بازیابی سریع از بحران اقتصادی، از دیگر مفاهیم و الزام‌هایی هستند 

که در این حوزه مطرح می‌شوند.
در اسناد بالادستی کشورمان نیز، از برنامۀ اول توسعه، به‌عنوان 
نخستین برنامه‌ای که پس از جنگ نوشته شد، همین ادبیات را مشاهده 
می‌کنیم؛ افزایش خوداتکایی در حوزۀ کامودیتی‌ها، بهره‌برداری هرچه 
بیشتر از معادن برای تأمین مواد اولیۀ تولیدی و جایگزینی مواد خام 

و نیمه‌ساختۀ داخلی به‌جای مواد وارداتی در کانون توجه قرار دارد.
در گذشته، تعریف تاب‌آوری، عمدتاً مبتنی بر استراتژی جایگزینی 
اما استراتژی  واردات بود که شاید برای کشور ما امری واجب است، 
اثربخشی نبود؛ اما در برنامۀ پنجم و ششم توسعه، نگاه توسعه‌ای، توجه 
به قابلیت‌های نوآورانه، دانش‌محور و همچنین توانمندی‌های فناورانه و 
خلق مزیت‌های رقابتی از مهم‌ترین تأکیدات سیاست‌گذاری بوده است.

در برنامۀ ششم که تقریباً هم‌راستا و هم‌جریان با بحث سیاست‌های 
اقتصاد مقاومتی است، رویکرد درون‌زای برون‌نگر با تکلیف دولت به 

تعیین اولویت‌های صنعتی و تمرکز بر تأمین مواد مورد‌نیاز صنایع داخل 
کشور و تأکید بر تکمیل زنجیرۀ ارزش مواد معدنی، صنایع کشاورزی 
و صنایع با فناوری، به میزان بسیار زیادی مشابه سیاست‌های اقتصاد 
مقاومتی و همچنین ادبیاتی است که در برنامۀ پنجم توسعه در کشور 

جاری‌سازی شد.«

نقش راهبردی کاتالیست در ارتقاء تاب‌آوری اقتصادی
سیاست‌های اقتصاد مقاومتی بر افزایش تولید داخلی نهاد‌ه‌ها و کالاهای 
اساسی و اولویت دادن به تولید محصولات و خدمات راهبردی تأکید 
ادبیات موضوع  به  برنامۀ پنجم توسعه، 3 دیدگاه جدید  از  می‌کند. 
مزیت  نخست،  که  است  شده  اضافه  مقاومتی  اقتصاد  و  تاب‌آوری 
رقابتی، دوم، خدمات و کالاهای راهبردی و سومین موضوع که مهم‌تر 
مطرح  که  می‌گیرد. سؤالی  بر  در  را  فناوری  و  دانش  است،  بقیه  از 
می‌شود این است که آیا کاتالیست مبتنی بر این ادبیات است یا خیر 

و چه نقشی در توسعه ایفا می‌کند؟
اما  داشتیم؛  واردات  دلار  میلیارد   60 بر  بالغ   ،1389 سال  در 
واردات کشور در سال 1399 به 38 میلیارد دلار کاهش یافته است. 
70 درصد ارز موردنیاز کشور از محل صادرات غیرنفتی تأمین شده 
است. بنابراین، بومی‌سازی کاتالیست در این صنعت امری راهبردی 

به شمار می‌رود.
دو راهبرد نهضت ساخت داخل برای جایگزینی کالاهای راهبردی 
تولید داخل، با کالاهای وارداتی و مدیریت واردات به واسطۀ کمبود 
منابع ارزی، ممنوعیت‌ها و محدودیت‌هایی اعمال کرد تا بتوانیم کشور 
را در محدودیت‌ها جلو ببریم. اولین رویکرد ترویجی، ساخت داخل بود 
که در مجموع، 14 میز ساخت داخل در صنایع و حوزه‌های مختلف 
برگزار شد که تقاضا را در کنار عرضه با تقاضا قرار دادیم و نیاز به 

فناوری رسید.
مجموع قراردادها در این قالب دارای ارزش 1.3 میلیارد یورو بوده 
است. در سال 99 از این رویکرد به سمت جایگزینی واردات از محل 
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تولید داخل حرکت کردیم. امسال هم برنامۀ حفظ سرمایه‌های ارزی 
به ارزش 3.4 میلیارد دلاری داریم که تاکنون 2.3 میلیارد دلار آن 

اعلام شده است.

نقش نفت و گاز سرو در تاب‌آوری فناورانه
شرکت نفت و گاز سرو، با توجه به اینکه توانسته یکی از محصولات 
کلیدی و راهبردی را در تکمیل زنجیرۀ ارزش فرآورده‌های نفت، گاز 
و پتروشیمی، یعنی کاتالیست تولید کند، نقشی مهم در تاب‌آوری 
فناورانۀ کشور ایفا کرده است که با توجه به جایگاه این محصول در 
صادرات، به حضور ایران در بازارهای جهانی و تحقق اولویت‌های برنامۀ 

ششم توسعه می‌انجامد.
خوشبختانه این رویداد، فرصتی برای تبادل‌نظر و هم‌اندیشی در 
حوزۀ فناوری است و این جنس نشست‌ها و همایش‌ها زمینه‌ساز توجه 
به تأمین حلقه‌های کلیدی زنجیرۀ فناوری می‌شود. این که شرکتی 
خودش را در به‌روزرسانی اطلاعات و همچنین دریافت دیدگاه‌های 

رؤیای  تحقق  به  می‌تواند  می‌داند،  متعهد  مصرف‌کنندگان  جامعۀ 
حرکت در زنجیرۀ ارزش جهانی و تولید کالای رقابتی، مطابق نظر و 

نیاز مشتریان، کمک کند.
در گزارش شاخص جهانی نوآوری، در شاخص نیروی انسانی و 
شاخص‌های نوآورانه در جایگاه شصتم جهانی قرار داریم که نسبت 
به سایر رتبه‌ها، جایگاه خوبی است و می‌تواند ما را در مسیر تأمین 
کنار  در  موضوع،  این  دهد.  قرار  اقتصادی  تاب‌آوری  ارتقاء  و  نیازها 
تلاش شرکت نفت و گاز سرو و سایر شرکت‌های دانش‌بنیان، برای 
اقتصادی  ارتقاء تاب‌آوری  انسانی متخصص، به  از نیروی  بهره‌مندی 

کشور کمک خواهد کرد.
امیدوارم این شرکت و شرکت‌های دانش‌بنیانی که ضمن ایجاد 
محیط مساعد برای تولید دانش‌، برای رفع نیازهای فناورانۀ کشور و 
ایجاد فرصت صادرات تلاش می‌کنند، در مسیر موفقیت‌های روزافزون 

گام بردارند.
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کشور ما همیشه چالش تأمین کاتالیست از شرکت‌های خارجی را داشته است و 
امروزه تولیدات شرکت‌های داخلی نظیر شرکت نفت و گاز سرو این موضوع را تا 
حد زیادی حل کرده و با شعار »ارتقاء کیفیت و خدمات پس از فروش« و ارتباط تنگاتنگی 
که با مشتریان دارد و درواقع با انعکاس نیازمندی مشتریان توانسته است به بومی‌سازی 

کاتالیست‌ها دست پیدا کند و موجب خرسندی شود.
 ولی مسئله‌ای که در این میان وجود دارد و در این فرصت می‌خواهم به آن بپردازم که 

توجه به آن حائز اهمیت است، مخزن پارس جنوبی است که نباید از آن غافل شویم.
فشار مخزن پارس جنوبی در حال کاهش است و این برای همگی ما که نیازمند 
منابع اولیه هستیم، نه تنها خبر خوبی نیست، بلکه یک هشدار شمرده می‌شود که باید 
برای آن چاره‌ای اندیشه کنیم؛ امیدواریم با بررسی علل آن و هم‌فکری بتوانیم به راه‌حل 

مناسبی برای رفع آن برسیم.
می‌دانیم که در این مخزن 22 فاز توسعه‌یافته وجود دارد که در بعضی از این فازها 
با کاهش فشار مواجه هستیم. برای مثال، فشار گاز قبلًا در فاز یک پارس جنوبی 270 
بار بود، اکنون این فشار در فازهای مرزی مانند فاز 11 و فاز 12 به 110 بار رسیده است 
و طبق مطالعات انجام‌شده تا سال 2024 این فشار احتمالاً تا 60 بار کاهش می‌یابد 
که متأسفانه فکری برای جلوگیری از این موضوع نشده است؛ بنابراین ضرورت احداث 

ایستگاه‌های فشارافزایی مسئله‌ای است که می‌خواهم به آن بپردازم.
داده‌هایی که از فازهای پارس جنوبی دریافت شده است نشان می‌دهد که چگونه 
علاوه بر افت فشار، دبی هم افت می‌کند و تا چهار سال دیگر فشار ممکن است از 120 
بار به 60 بار افت کند و این مسئله بسیار حائز اهمیت است، زیرا تمام پتروشیمی‌ها با 

عدم تأمین گاز موردنیاز و سایر پیامدهای آن مانند 
عدم برخورداری از خوراک کافی روبرو می‌شوند.

و  فشار  افزایش  برای  باید  که  مواردی  ازجمله 
پایه‌ریزی  ابتدا  توجه شود،  آن  به  این مشکل  رفع 
زیرساخت مناسب نرم‌افزاری و سخت‌افزاری است که 

در حال انجام است و قدم بعدی تأمین مالی است.
پیشنهاد می‌کنم دوستان از سود تقسیمی خود 
گاز حتی  نه یک‌باره، خرید  و  در طی چهار سال 
پروژه  این  که  باشند  داشته  پیش‌خرید  به صورت 
با 20  این موضوع  به صورت عملی محقق گردد. 
درصد سود تقسیمی نیز قابل‌انجام است تا مشکل 
و  کشور  داخل  از  موردنیاز  گاز  و  حل  مطرح‌شده 

بدون نیاز به کشورهای دیگر تأمین شود.

دکتر محمد کسائیان
مدیرعامل شرکت صف رزموند

ضرورت وجود ایستگاه‌های فشارافزایی



28

مهندس امین امرایی 
مدیر عامل شرکت پتروشیمی شیراز

سرو ثمرۀ شیرین علاقمندی به کشور است!
همکاری پتروشیمی شیراز و سرو، مدلی ارزنده در صنعت پتروشیمی

قطعاً به یاد داریم سختی‌هایی را که پیش 
از انقلاب و پس از انقلاب اسلامی در کشور 
وجود داشته و مشکلاتی که صنعت در طول سال‌ها 
به دلیل وابستگی به خارج از کشور متحمل شده 
راستای  در  عملًا  انقلاب،  از  پس  درنتیجه  است. 
استقلال اقتصادی کشور و قطع وابستگی به خارج، 
به‌عنوان  داخل  در  ساخت  و  بومی‌سازی  مسئلۀ 
راهبردی اساسی در دستور کار نظام قرار گرفت و 
شد.  تعریف  مأموریت‌هایی  راهبرد،  این  سایۀ  در 
بدون  و  بی‌اغراق  کشور،  در  موضوع  این  علمدار 
تعارف، حضرت آقا بودند که در تمام سخنرانی‌ها و 
توصیه‌هایی که داشتند، تأکیدشان بر این موضوع 
بود و اولین بار هم مسئلۀ شرکت‌های دانش‌بنیان 
و عنوان دانش‌بنیان را ما در کلام ایشان شنیدیم.

نتیجۀ این تأکیدات، ظهور مجموعۀ دانش‌بنیانی همچون »نفت و گاز سرو« است 
که هم درون مرزها و هم ورای مرزهای کشور موفقیت‌های متعددی را ثبت کرده 
و محصولات آن در داخل و خارج از کشور برای مجموعه‌های صنعتی مؤثر و مفید 

واقع شده‌اند.

تولد صنعت کاتالیست داخل با حمایت پتروشیمی شیراز
مجموعۀ پتروشیمی شیراز و نفت و گاز سرو، با یکدیگر قرابتی معنادار دارند؛ ریشۀ 
این تعامل و ارتباط به حدود 20 سال پیش، در دهۀ 80 بازمی‌گردد که این ارتباط 
شکل می‌گیرد و تعامل، بنای اعتماد می‌شود. در آن زمان بر مبنای اعتماد به شرکت 
نفت و گاز سرو، پتروشیمی شیراز به‌عنوان اولین پتروشیمی کشور، که البته خیلی از 
اولین‌ها به نام اوست )پتروشیمی شیراز(، در کنار تجربه و پیشینه‌ای که امروز بالغ 
بر 60  سال می‌شود، در کنار انگیزه‌ای که همکارانمان در شرکت نفت و گاز سرو نیز 

دارند، تولید برخی از اولین کاتالیست‌های کشور به‌طور مشترک آغاز شد.
این امر دشواری است که برای اولین بار محصولی خاص و استراتژیک مانند کاتالیست، 
بومی‌سازی شود و شرکتی ریسک آن را بپذیرد که از آن استفاده کند. تحقق این امر، علاقه 
و عشق به توسعه، تمایل به قطع وابستگی و خودکفایی کشور را می‌طلبد. این موضوع 
کاملًا دوطرفه بوده و این علاقه به کشور در شرکت نفت و گاز سرو نمایان است که امروز 

ثمرۀ آن را در تولید کاتالیست‌های بومی مشاهده می‌کنیم.
این مسیر شروع سختی داشت و حتی امروز هم هستند کسانی که کاتالیست‌ها و 
تجهیزات بومی‌شده را باور ندارند. کسانی که این علاقه را نداشته باشند و وارد این حوزه 
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شوند، از مشکلات آن می‌گریزند، اما خوشبختانه این شکل از همکاری 
و تعامل، میان پتروشیمی شیراز و شرکت نفت و گاز سرو، به نتایج 
خوبی رسیده است؛ نتیجه‌ای که در پایش‌های تخصصی همکاران ما در 
مجموعۀ پتروشیمی شیراز در استفاده از این کاتالیست مشخص می‌شود. 

پتروشیمی شیراز و کاتالیستی دیگر برای نخستین بار در کشور
به‌‌رغم برخی مشکلاتی که کاملًا در بومی کردن یک محصول برای 
ازجمله  مناسب  و  مثبت  عملکرد  وقتی  است،  طبیعی  بار  اولین 
متان خروجی، افت فشار کمتر نسبت به کاتالیست خارجی، دمای 
پایین‌تر نسبت به نمونۀ خارجی و ... این کاتالیست مشاهده می‌شود، 
این همکاری مبارک و مشترک، در  همکاران ما جذب می‌‌شوند و 
این  می‌یابد.  ادامه  نیز  کشور  متانول  سنتز  کاتالیست  اولین  تولید 
انجام شد  زیادی  رفت‌وآمدهای  از سال 1393 شکل گرفت.  اقدام 
بسیاری که در مسیر وجود داشت، عبور  موانع و سختی‌های  از  و 
گاز  و  نفت  فعالان شرکت  پایلوت شکل گرفت.  درنهایت  و  کردیم 
سرو، سختی‌های بسیاری را متحمل می‌شوند و حتی گاز سنتز را با 
کپسول به شیراز حمل می‌کنند تا از همان گاز سنتز برای پایلوتی 
نیز در کنار  که ساخته‌اند، استفاده کنند. تجربۀ پتروشیمی شیراز 
و  می‌گیرد  صورت  تبادل‌نظر  می‌گیرد،  قرار  توانمندی  و  عزم  این 

متخصصان شاخص‌ها را بررسی می‌کنند. 
درنهایت در سال 98 این کاتالیست به نتیجه رسید و برای اولین 
بار در کشور و در پتروشیمی شیراز، کاتالیست بومی سنتز متانول، 

که شرکت نفت و گاز سرو آن را تولید کرده بود، بارگذاری شد.
استفاده از این کاتالیست، نتایج قابل‌قبولی داشت و در مقایسه 
با کاتالیست شرکت‌های خارجی که دانش فنی تولید این محصول 
در آن‌ها نهادینه شده، عملکرد به‌مراتب مناسب‌تری نشان داد. این 
در حالی است که شرکتی مانند نفت و گاز سرو برای نخستین بار 
دقیقاً  محصول  این  که  باشیم  داشته  توقع  نباید  کرد.  را  کار  این 
همان عملکرد و کارایی نمونۀ خارجی را داشته باشد، اما خوشبختانه 

به‌رغم برخی مشکلات، نتیجۀ آن قابل‌قبول بوده است. 
اما همکاران ما به همین قانع نمی‌شوند و بررسی‌هایشان را ادامه 
می‌دهند تا اینکه درنهایت امروز به کاتالیست بهینه‌شده رسیده‌ایم. 
امسال پس از دو سال مجدداً بارگذاری صورت گرفته است و امروز، 
بیش از 8 الی 9 ماه از بارگذاری کاتالیست بهینه‌شده می‌گذرد، اما 
کار  اسمی  واحد  از  بالاتر  بیست درصد  با ظرفیت  ما  متانول  واحد 
می‌کند و 119 الی 120 درصد واحد متانول پتروشیمی شیراز در 

حال ارائۀ سرویس است.
این  به  اقدامی  بتواند  ایرانی  است که مجموعه‌ای  افتخار  باعث 
همپای  محصولی  و  بدهد  انجام  دارد،  که  چالش‌هایی  با  را  بزرگی 

شرکت‌های بنام و قدرتمند، مانند جانسون متی، تولید کند.
حتی کاتالیست شیفت دمابالا، که از تولیدات مجموعۀ نفت و 
گاز سرو است را بارگذاری کردیم، و نتایج محصولات این شرکت، 
شده،  بارگذاری  نیز  پردیس  پتروشیمی  مجموعۀ  در  به‌تازگی  که 
مشخص کرده که به کارآیی‌ تقریباً برابر با کاتالیستی مثل جانسون 

متی رسیده است.

نقش هلدینگ نفت و گاز پارسیان، در بومی سازی صنعت داخل
مجموع این افتخارات سبب صرفه‌جویی در خروج ارز از کشور شده و 
از همه مهم‌تر، کشور را  به استقلال و قطع وابستگی به خارج نزدیک 
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دورانِ سختی تحریم‌ها نیز مانند خیلی از سختی‌های دیگر روزی 
خواهد گذشت، اما آن روز یادمان نرود که شرکت‌هایی مانند نفت و 
گاز سرو با عشق، علاقه و اراده نگذاشتند به‌خاطر نبود تجهیزات و 

کاتالیست کارمان دچار مشکل شود.
روزی که تحریم‌ها برداشته شود و درهای کشور به روی خیلی 
از تأمین‌کننده‌های خارجی و برندهایی که پیش‌تر بوده‌اند و ما را 
در شرایط دشوار تنها گذاشتند، باز می‌شود، فراموش نکنیم شرکت 
نفت و گاز سرو با تمام مشکلات و موانع، کاتالیست ما را تأمین کرد 

و باید استفاده از ظرفیت‌های بومی، همچنان اولویت ما باشد.
خسته نباشید و خداقوت می‌گویم به همۀ دست‌اندرکاران این 
شرکت که سبب سربلندی کشور هستند و در مسیر استقلال و قطع 
وابستگی کشور قدم برمی‌دارند؛ امری که قطعاً موردرضایت حضرت 

آقا و مردم خواهد بود. 
از مجموعۀ نفت و گاز سرو تقدیر و تشکر می‌کنم که این همایش 
مؤثر و مفید را برگزار کردند که به تعامل و اشتراک آخرین اطلاعات 

بین مجموعه‌های صنعت پتروشیمی انجامید.

کرده است؛ چیزی که جزو منویات و تأکیدات مقام معظم رهبری و 
انتظارات ایشان از مجموعه‌های صنعتی است. 

ظرفیت شرکت‌های دانش‌بنیان و توان آن‌ها به‌قدری توسعه پیدا 
کرده که وقتی با همت آقای دکتر محمودی، مدیرعامل نفت و گاز 
پارسیان، تعدادی از کارفرمایان از خارج از کشور برای مذاکره درمورد 
پروژۀ خارجی آمده بودند، تور صنعتی‌ای برایشان برگزار کردیم تا با 
بخشی از ظرفیت‌های ساخت داخل آشنا شوند. گروه مذاکره‌کننده از 
توانمندی‌های موجود تعجب کردند و برایشان جالب بود، به‌طوری‌که 
اذعان کردند هیچ‌گاه تصور نمی‌کردیم که ایران در ساخت کاتالیست 

و فرآورده‌های پتروشیمی، چنین توانمندی و ظرفیتی داشته باشد.
راهبرد و فرهنگ پتروشیمی شیراز مبتنی بر استفاده از ظرفیت 
این  بر  را  توانمان  اکنون  ما  دارد.  سال   20 بر  بالغ  قدمتی  داخل، 
گذاشته‌ایم که در پروژه‌های داخلی، طرح‌های توسعه‌ای و پروژه‌های 
آستانۀ  در  پارسیان  گاز  و  نفت  گروه  به همت  که  از کشور،  خارج 
مانند  داخلی  شرکت‌های  ظرفیت  از  هستیم،  آن‌ها  اجرای  و  ورود 
نفت و گاز سرو استفاده کنیم، امری که باعث افتخار است. البته این 
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من افتخار می‌کنم که یکی از اعضای انجمن، که شرکت نفت و گاز سرو باشد، 
می‌تواند به این موفقیت دست یابد و به جایی برسد که با تولیدات خود، نیازی 
مهم از صنعت نفت ایران را به‌خوبی تأمین کند. کاری که نفت و گاز سرو به‌عنوان یکی 
از اعضای خانوادۀ استصنا انجام داده، کاری است استثنائی و امیدوارم توانمندی‌های این 

شرکت، به‌خوبی شناخته شود. 
شرکتی که بتواند تعداد زیادی از مدیران را مجاب کند و در یک مکان، گرد هم 

بیاورد و این چنین همایشی برگزار کند، نشان‌دهندۀ اقتدار و پیشرفت آن است.
بنده به نمایندگی از انجمن سازندگان تجهیزات صنعت نفت ایران در خدمت شما 
هستم. انجمن ما بالغ بر 850 عضو دارد که از این تعداد، 200 عضو آن دانش‌بنیان 
است و حدود 80/000 شغل مستقیم ایجاد کرده است و با توجه به اشتغال‏زایی از 
ناحیۀ پیمانکاری‏ها و غیره، 240/000 شغل به‏صورت غیرمستقیم در 10 گروه کالایی 
فعال شده‌اند. اعضای موفقی داشته‌ایم، اما قاطعانه می‏توانم بگویم که شرکت نفت و 
گاز سرو یکی از متمایزترین آن‌ها بوده است. ما در 2 سال گذشته قرارداد یا به‌عبارتی، 
تفاهم‏نامه‏ای با هلدینگ خلیج ‏فارس داشتیم که این هلدینگ 40 درصد پتروشیمی‏ها را 
پوشش می‏دهد. در همین جلسه اعلام می‏کنیم که آمادگی همکاری با سایر هلدینگ‏ها 
مسئولیت  وثیق،  کریمی  مهندس  آقای  اتفاق،  و حسن  داریم  نیز  را  پتروشیمی‌ها  و 

کارگروه پتروشیمی استصنا را دارند و می‏توانند این تعامل را تسریع بخشند.
امید داریم روز‌به‌روز تعداد اعضایی که با این شرایط بتوانند خودشان را وفق بدهند 

و پیشرفت کنند، افزایش پیدا کند. 
اما در حوزۀ ساخت داخل؛ بر اساس آماری که در دست داریم، می‌توانیم 80 درصد 
تجهیزات موردنیاز صنعت نفت، گاز و پتروشیمی را به کمک شرکت‌های داخلی تأمین 
کنیم و عمق ساخت داخلی این شرکت‌ها نیز به‌طور متوسط بالغ بر 70 تا 80 درصد است. 
ما برای پیشرفت، باید دو پارامتر را در نظر بگیریم. اول اینکه با خودمان صادق 
باشیم و آنچه در توان داریم را ارائه کنیم و درواقع، ادعایی بیش از حد نکنیم. چون 
زمانی که خودمان را درست شناختیم، طبیعتاً نقشۀ راه صحیحی را تدوین خواهیم کرد.

دوم اینکه، حوزۀ کارفرمایی ما، دانش فنی و توانایی مهندسی ما را باور داشته باشد. 

در این چند سال اخیر که با تحریم مواجه بودیم 
یک حوزۀ کارفرمایی به بخش خصوصی و ساخت 
داخل مراجعه کرد و زمینه برای پیشرفت فراهم شد 
و محصولاتی تولید شد که صددرصد داخلی بوده 

است.
ما می‏توانیم بیش از 80 درصد تجهیزات و مواد 
مصرفی و ... را که ساخت داخل هستند، در صنایع 
نفت، گاز و پتروشیمی استفاده کنیم. ناگفته نماند 
آن 20 درصدی که می‏گوییم هنوز واردش نشده‏ایم، 
بخشی از آن فقدان فناوری است، ولی بخشی از آن 
با توجه به محدودیت سفارش برای بخش خصوصی 
سیاست‌گذاری‌های  باید  بنابراین  نیست؛  اقتصادی 

کلان صورت بگیرد تا به آن نقطه برسیم.
شرکتی چون نفت و گاز سرو، به‌خوبی این مسیر 
را طی کرده و با توانمندی‌هایی که با تلاش و اراده 
برای  الگوی موفقی  یافته، می‌تواند  به آن‌ها دست‌ 
سایر شرکت‌ها، سیاست‌گذاران و بخش‌های اثرگذار 
در مسیر رسیدن به فناوری، خودکفایی و تأمین نیاز 

کشور باشد.

مهندس احسان ثقفی
رئیس هیئت‌مدیرۀ انجمن سازندگان تجهیزات 

صنعت نفت ایران 

توان تولید داخل، در خدمت صنعت پتروشیمی 
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دهۀ 70 بود که در پالایشگاه کار می‌کردم و مرتباً هر شش ماه یک‌بار سمیناری 
برگزار می‌شد و شرکت‌های تولیدکنندۀ خارجی، محصولاتشان را ارائه می‌دادند 
بازاریابی  را  این حوزه معرفی می‌شد، همچنین محصولاتشان  و آخرین دستاوردهای 
می‌کردند. اما با تحریم‌ها و خروج این شرکت‌ها از کشور، خلأ چنین نشست‌هایی احساس 
می‌شد. برگزاری چنین همایش‌هایی، زمینه را برای تعامل و افزایش تجربیات و هم‌افزایی 
و همایش‌هایی در  رویدادها  فراهم می‌آورد. جای خالی چنین  کاتالیست‌ها  در حوزۀ 
کشور، به‌ویژه در حوزۀ کاتالیست به‌شدت احساس می‌شد که این مجموعه )نفت و گاز 
سرو(، که خود یکی از تولیدکنندگان توانمند و شناخته‌شدۀ کاتالیست‌ است، تلاش کرده 
تا خلأ دانش و ارتقاء شناخت از فناوری حوزۀ کاتالیست را با تولیدات علمی، برگزاری 
رویدادها و ارائۀ تجربیات خود، پر کند و زمینه‌ساز خودکفایی کشور هم در زمینۀ این 

محصول و هم در بخش علمی آن شود، که جای تقدیر و تشکر دارد.

شرکت ملی پالایش و پخش فرآوردهای نفتی و شرکت‌های تابعه
به  تابعه،  نفتی و شرکت‌های  فرآورده‌های  و پخش  پالایش  اجمالی شرکت  در معرفی 

می‌گیرد،  قرار  استفاده  مورد  که  کاتالیست‌هایی 
خواهم پرداخت و درمورد کاتالیست‌های تولید داخل، 

چالش‌ها و پیشنهادات بحث خواهم کرد.
شرکت ملی با افزایش ظرفیت نفت خام و افزایش 
پالایشگاه‌ها، شرکت پالایش و پخش مستقل شد و 
شرکت ملی پخش، وظیفۀ عرضه، شرکت خطوط 
ساختمان  مهندسی  شرکت  و  انتقال  وظیفۀ  لوله 
نفتی وظیفۀ احداث واحدهای جدید پالایشگاهی را 
برعهده دارند. از 10 پالایشگاهی که در کشور داریم، 
8 پالایشگاه خصوصی است، اما با توجه به وظیفۀ 
دارد،  وجود  تأمین سوخت کشور  در  که  خطیری 
نظارت و هماهنگی از سوی شرکت ملی پالایش و 
پخش صورت می‌گیرد. در مجموع ظرفیت پالایش 
 10 این  توسط  ما  کشور  گازی  میعانات  و  نفت 

مهندس سعید ناقدی‌نیا 
 رئیس امور مهندسی تولید و رئیس کمیتۀ کارشناسی کاتالیست 

شرکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های نفتی ایران

پتروشـیمی‌های  و  پالایشـگاه‌ها  اتـکای 
تولیـدات داخلـی بـه  ایـران 

جایگاه نفت و گاز سرو در سپهر تولیدات پالایشی و پتروشیمی
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پالایشگاه حدود 2 میلیون و 400 هزار بشکه در روز است.
فرآورده‌های اصلی پالایشگاه‌ها که مبنای تولید و تأمین سوخت 
کشور هستند، شامل بنزین، گازوئیل، نفت کوره، نفت سفید و ... است 
که بیشترین میزان تولیدات متعلق به نفت‌ و گاز که 107 میلیون لیتر 
در روز و بیش از 100 میلیون لیتر بنزین در روز تولید می‌کنیم. میزان 
پالایش و عملکرد شرکت در سال 99 حدود 750 میلیون بشکه بوده 
است و چیزی حدود 100 میلیون تن در سال خوراک پالایشگاه‌های 
ماست. 100 میلیارد لیتر میزان تولید اصلی ما در سال 99 بوده و 
صادرات فرآورده‌های پالایشی ما از مازاد نیاز کشور، 8.5 میلیارد دلار 

بوده است.
به‌طور کلی در سال حدود 10 تا 20 هزار تن مصرف کاتالیست ما 
در تمامی پالایشگاه‌هاست. بیشترین حجم از این میزان در واحدهای 

FCC و RFCC مورد مصرف قرار می‌گیرد.
وظیفۀ واحدهای هیدروکراکینگ در پالایشگاه، شکست کاتالیستی 
یک برش سنگین در مجاورت یک کاتالیست و تبدیل آن به برش‌های 
سبک‌تر و ارزشمندتر است که 170 هزار بشکه در پالایشگاه‌های ما در 
روز ظرفیت دارند. همچنین تولید هیدروژن یکی دیگر از وظایف این 
پالایشگاه‌هاست که از طریق فرایند ریفرمینگ با بخار آب در دمای 
بالا و پایین صورت می‌گیرد. بیشتر کاتالیست‌هایی که نفت و گاز سرو 
تولید می‌کند، کمک قابل‌توجهی به این فرایند می‌کنند که عمدتاً از 

سوی پالایشگاه‌ها در این بخش مورد استفاده قرار گرفته است.

کمیتۀ کاتالیست شرکت ملی پالایش و پخش
باتوجه به مسئولیت بنده در کمیتۀ کاتالیست شرکت ملی پالایش و 
پخش، این موضوع را عرض کنم که کمیتۀ کاتالیست در سال 1377 
و با توجه به مشکلاتی که در حوزۀ کاتالیست وجود داشت با حضور 
تا در قالب جلسات  متخصصان کاتالیست پالایشگاه‌ها شکل گرفت 
تخصصی، نیازها، چالش‌ها و مسائل کاتالیستی پالایشگاه‌ها مورد بحث 

و بررسی قرار بگیرد. شرکت نفت و گاز سرو یکی از شرکت‌های پیشتاز 
در این حوزه است و شرکت ملی پالایش به تولید داخلی اقبال نشان 
داد و همان زمان نیز با محوریت کمیتۀ کاتالیست تعدادی قرارداد را 
با شرکت‌های سازنده منعقد و محصولاتشان را پیش‌خرید کرد. در 
بستر نشست‌های تخصصی، موضوعات مختلفی مطرح  بر  و  کمیته 
ساخت  کاتالیست‌های  رفرنس  دغدغه‌‌ها،  مهم‌ترین  از  یکی  که  شد 
داخل بود؛ چراکه پیش از آن تجربۀ استفاده از کاتالیست‌های ساخت 
داخل وجود نداشت و پالایشگاه‌ها زیر بار استفاده از تولیدات داخلی 
به  با کمک شرکت‌های داخلی،  تا  نمی‌رفتند و سال‌ها طول کشید 
پژوهشگاه صنعت نفت و در قالب پایلوت‌ها، خوراک واقعی داده شود 
و با مشخص شدن تجربۀ موفق استفاده از کاتالیست‌های داخلی، این 
فرهنگ در پالایشگاه‌ها ترویج یابد. در حال حاضر، در کمیتۀ کاتالیست 
با برگزاری جلسات تخصصی با پالایشگاه‌ها و شرکت‌های تولیدکنندۀ 
این  موردنیاز  که  کاتالیست‌هایی  تأمین  در  می‌کنیم  تلاش  داخلی 
صنعت است، گام برداریم. در چند کاتالیست مهم هنوز نیاز جدی 
داریم که خوشبختانه شرکت‌های دانش‌بنیان گام‌های خوبی در این 
مسیر برداشته‌اند. سرمایه‌گذاری خوبی در این حوزه صورت گرفته و 
امیدواریم در آیندۀ نزدیک بتوانیم کاتالیست‌های پرمصرف را در کشور 

تولید کنیم.
یکی دیگر از فعالیت‌هایی که کمیتۀ کاتالیست انجام می‌دهد و به 
این زمینه را  پتروشیمی‌ها کمک می‌کند، تأمین فلزات گرانبهاست. 
ایجاد کرده‌ایم تا نیاز یک پالایشگاه را از یک پالایشگاه یا پتروشیمی 
بگیریم و به صنعت که نیاز دارد، برسانیم. در این حوزه با پژوهشگاه 
صنعت نفت همکاری داریم که بازوی فنی در آزمایش و کیفیت‌سنجی 
کاتالیست‌هاست. وقتی یک شرکت تولیدکننده توانایی خود را برای 
تأمین کاتالیست اعلام می‌کند، نمایندگان کمیتۀ کاتالیست در محل 
شرکت حاضر می‌شوند، بازدید و ارزیابی را از امکانات سخت‌افزاری و 
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نرم‌افزاری صورت می‌دهند و از توانمندی ساخت داخل اطمینان حاصل 
تولید  نمونه در خط  پروسۀ ساخت  روی  تولید،  در هنگام  می‌کنند. 
نظارت صورت می‌گیرد و فرآوردۀ تولیدشده، به صورت پلمپ در اختیار 
پژوهشگاه صنعت نفت قرار می‌گیرد و پس از مقایسه، نتایج آزمایشات با 
نمونۀ شاخص که همان کاتالیست خارجی قبلی است، به همراه تأییدیه 

کمیتۀ کاتالیست به پالایشگاه یا شرکت پتروشیمی ارسال می‌شود.
کاتالیست‌های شرکت نفت و گاز سرو با توجه به کیفیت و عملکرد 
خوبی که در ارزیابی‌ها به نمایش گذاشته‌اند، مورد استفادۀ گسترده در 
پالایشگاه‌ها و پتروشیمی‌ها قرار گرفته‌اند. عمده‌ترین کاتالیست‌هایی 
که در حجم انبوه به کار گرفته می‌شوند، کاتالیست‌های رفرمینگ، 
دماپایین،  شیفت  و  دمابالا  شیفت  و  گوگرد  ساخت  کاتالیست‌های 
کاتالیست‌های گوگردزدایی و تولید بنزین هستند که کاتالیست‌های 
گران‌قیمت و حاوی فلزات گران‌بها محسوب می‌شوند. این کاتالیست‌ها 
سهم  سرو،  گاز  و  نفت  شرکت  که  می‌شوند  تولید  کشور  داخل  در 

بسزایی در تأمین نیاز کشور به این محصول راهبردی دارد.

صنعت کاتالیست داخل
تولید و استفاده از کاتالیست‌های ساخت داخل ضمن آنکه هزینه‌های 
به  را  شرکت‌ها  دسترسی  می‌دهد،  چشم‌گیری  کاهش  را  تمام‌شده 
تسهیل  بهره‌وری  ارتقاء  و  کاتالیست  سازندگان  پشتیبانی،  خدمات 
می‌کند. روش پرداخت هزینه به کاتالیست‌سازهای داخلی بسیار بهتر 

از خرید خارجی است. 
در برخی از کاتالیست‌ها چالش‌هایی وجود دارد که باید با تلاش 
و توانمندی شرکت‌های ارزشمندی چون نفت و گاز سرو این نیاز نیز 
تأمین شود. در حوزۀ کاتالیست‌های مستعمل نیز کارهای خوبی در 
نفت و گاز سرو صورت گرفته است و امیدواریم بتوانیم عناصر ارزشمند 
را بازیابی کنیم و کاتالیست‌های مستعمل را که در پالایشگاه‌ها به‌وفور 

وجود دارد، به چرخۀ ارزش‌آفرینی بازگردانیم.
امیدوارم شرکت نفت و گاز سرو، در مسیری که پیش رو دارد، 
در خودکفایی  بتواند  و همچنان  کند  روزافزون کسب  موفقیت‌های 

صنایع پالایشگاهی و پتروشیمی، حضوری اثرگذار داشته باشد.
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در حال حاضر شرکت انرژی سپهر به‌عنوان یکی از شرکت‌های پیشرو در صنعت 
پتروشیمی دارای سه مجتمع طراح و فعال در حوزۀ متانول بوده که شامل 
پتروشیمی سبلان، پتروشیمی دنا و پتروشیمی سیراف است؛ با بهره‌برداری کامل از 
ظرفیت آن‌ها، مجموعۀ انرژی سپهر به بزرگ‌ترین تولید‌کنندۀ متانول تبدیل خواهد شد.

از این بین مجتمع پتروشیمی سبلان با ظرفیت 1650 هزار تن، در سال 1400 به 
بهره‌برداری رسید که طبق برنامه‌ریزی‌های به‌عمل‌آمده، طرح پتروشیمی دنا در سال 

1401 و طرح پتروشیمی سیراف انرژی در سال 1402 به بهره‌برداری خواهد رسید.
در این میان، تمام کاتالیست‌های پتروشیمی سبلان، از تولیدات ایرانی هستند، 
به‌طوری که از کاتالیست سولفورزدایی و ریفرمینگ نفت و گاز سرو در این واحد استفاده 
کرده‌ایم، که به لحاظ کیفی می‌توان گفت در قیاس با کاتالیست خارجی عملکرد بهتری 

دارد و در کل راضی هستیم.
مسئله‌ای که این میان حائز اهمیت است، و در این همایش به آن پرداخته شد، 
عدم اطمینان کامل به تولیدات داخل است. در برهۀ زمانی‌ای که صنعت به کاتالیست 
خارجی دسترسی نداشت، ناچار به تولید داخل اعتماد کردیم و از کاتالیست‌های ایرانی 
استفاده کردیم. این فشار باعث اعتمادسازی شد و به داخلی‌سازی برخی از کالاها و 
تجهیزات انجامید که در گذشته وجود نداشت. اما نگرانی فعالان زنجیرۀ ارزش این است 
که وقتی تحریم‌ها برداشته شود آیا کارفرمایان به مسیر قبل برمی‌گردند و از سورس‌های 
خارجی خرید می‌کنند یا خیر؟ این اقدام به نظر بنده فرهنگ صحیحی نیست و نیاز 
به نظارت و دقت بالایی دارد و ما باید تمام تلاش خود را به کار بگیریم تا اگر شرایطی 
پیش آمد و تحریم‌ها برچیده شد، همکاری با شرکت‌های خارجی در چارچوب مشخصی 

پیش رود تا تعهد ما نسبت به صنعت داخل از بین 
نرود؛ چراکه صنعت داخل در حال حاضر در خیلی 
از حوزه‌ها رشد کرده و باید گفت که حیات آن‌ها 

نیازمند این مسئله است. 
ما  نیست،  کاتالیست  درمورد  تنها  بنده  تأکید 
در  را  متعددی  فرایندی  تجهیزات  حاضر  حال  در 
طرح‌های متانول داخلی‌سازی کردیم. به‌طور مثال 
با ماشین‌سازی اراک برای اولین بار قرارداد بسته‌ایم. 
در این میان، نقطۀ درخشان، داخلی‌سازی کاتالیست 
آن  شاهد  حاضر  حال  در  که  است  متانول  سنتز 
برای  جدی  رقیبی  می‌تواند  اقدام  این  هستیم. 
پنل‌های  دانش  صاحب  به‌عنوان  تاپسویی  شرکت 
متانول در جهان باشد. بنده آیندۀ روشنی برای این 
حوزه پیش‌بینی می‌کنم، به‌طوری که فرصت زیادی 

برای دانشی که شکل گرفته، وجود خواهد داشت.

دکتر بهروز عباسی
مدیرعامل شرکت انرژی سپهر 

هلدینـگ انـرژی سـپهر، نمـاد توانایـی ملـی بـر 
بسـتر دانایـی
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دکتر مهران رضایی
مدیر مهندسی تحقیقات شرکت نفت و گاز سرو

تخصیـص بخـش قابل‌توجهـی از ظرفیت 
تولید سـرو برای صـادرات

همایش  دومین  در  رضایی  مهران  دکتر 
صنعت  در  کاتالیست  بومی‏سازی 
پتروشیمی و پالایش نفت، در دو نوبت به ایراد 
روز  سخنرانی  موضوع  که  پرداختند  سخنرانی 
نخست ایشان دربارۀ توانمندی‏های شرکت نفت 
کاتالیست‏های  بومی‏سازی  در حوزۀ  گاز سرو  و 
چرخۀ تولید اوره، آمونیاک، متانول و الفین بود و 
با  رابطه  در  سخنرانی‌ای  به  ایشان  دوم  روز  در 
خانوادۀ کاتالیست‏های گوگردزدا و توانمندی‏هایی 
کرده  کسب  حوزه  این  در  سرو  شرکت  که 
پرداختند. همچنین به شرح آنچه در این مسیر 
در واحد تحقیقات کاتالیست صورت پذیرفتند، 
پرداخته که شامل مقایسۀ عملکرد کاتالیست‏های 

جدید سرو با نمونه‏های خارجی بود. )در شماره‏های بعدی فصل‏نامۀ سرو ماندگار، 
‏ـکاربردی در این باره، منتشر خواهد شد.( مقالات علمی‏

را  مصاحبه‏ای  همایش  این  برگزاری  حاشیۀ  در  رضایی  مهران  دکتر  آقای 
خبرنگار فصل‏نامۀ سرو ماندگار انجام داده‏اند که شرح آن در ادامه آمده است.

شرکت نفت و گاز سرو در 17 سالی که از شروع فعالیتش می‏گذرد، موفق شده است 
ساخت کاتالیست‏های هتروژن مورداستفاده در صنایع پتروپالایشی و فولادسازی، بالغ بر 
30 نوع کاتالیست را تجاری‏سازی کند؛ اهمیت این موضوع نیز از این جهت است که 
کاتالیست به‏عنوان یکی از مهم‏ترین محصولات راهبردی در این صنعت شناخته می‏شود.

به دلیل تحریم‏های سیاسی و اقتصادی که کشور در این سال‏ها بدان دچار بوده 
است. خوشبختانه  مواجه شده  با محدودیت جدی  به کشور  آن  واردات  عملًا  است، 
شرکت نفت و گاز سرو به همراه دیگر شرکت‏هایی که در این حوزه در کشور در حال 
فعالیت هستند، موفق شدند بار تحریم‏های وارد بر این حوزه را خنثی کنند و تقریباً 
مجتمع‏های پالایشگاهی و پتروشیمی یا سایر صنایع شیمیایی که مصرف‏کنندۀ این 
محصولات هستند، نیاز خود را از بازار محصولات ساخت داخل تأمین می‏کنند که کاملًا 

قابل‏رقابت با محصولات مشابه خارجی است.
در  ازجمله  مشخص،  حوزه‏های  در  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  در  هدف‏گذاری 
کاتالیست‏های مورداستفاده در واحدهای اوره‏آمونیاک، متانول، واحدهای فولادسازی و 

همچنین کاتالیست‏های مورداستفاده در واحدهای الفین )OL( است.
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انجام شده است  این زمینه سرمایه‏گذاری‏های خیلی خوبی  در 
تولیدکنندۀ تمام این  و مجموعۀ دانش‏بنیان نفت و گاز سرو تقریباً 
کامل  به‌طور  کشور  داخل  در  را  مجتمع‏ها  نیاز  و  بوده  کاتالیست‏ها 

برطرف کرده است.
صورت  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  در  که  دیگری  سیاست‏گذاری 
گرفته است، تأمین نیاز داخلی و ایجاد زمینه برای بازارهای صادراتی 
است که در نهایت منجر به این شد که این شرکت در سال‏های اخیر با 
توجه به تلاش مجدانه و فعالیت‏های علمی و فناورانۀ مستمر همکاران، 
پتروپالایشی  کاتالیست‏های  حوز‏ۀ  در  ایرانی  شرکت  اولین  به‏عنوان 

موفق شود محصولاتش را به خارج از کشور صادر کند.
نیاز  تأمین  سرو،  گاز  و  نفت  تلاش شرکت  تمام  زمینه  این  در 
داخلی و یافتن بازارهای صادراتی است و خوشبختانه در ماه‏های اخیر 
ما موفق شدیم قراردادهای بعدی صادراتی‏مان را منعقد کنیم و امید 
داریم که در سال 1401 بتوانیم بیش از 25 درصد محصولاتی را که 

تولید می‏کنیم به خارج از کشور صادر کنیم.
صادرات، مسئله‏ای بسیار حائز اهمیت در این حوزه است؛ چراکه 
از کشور هستیم که سبقۀ  با شرکت‏هایی در خارج  رقابت  در حال 
محصولاتی  کیفیت  دلیل  به  و  دارند  حوزه  این  در  طولانی  بسیار 
که تولید می‏کنیم و توان مالی یا توان رقابتی که از لحاظ مالی در 
مناقصات ایجاد کرده‏ایم، توانسته‏ایم این قراردادها را با حضور رقبای 
خارجی برنده بشویم و تأمین‏کنندۀ کاتالیست برای مجتمع‏های خارج 

از کشور هم باشیم.

‏ـتک چالش‏های صادرات تکنولوژی و محصولات های‏
دکتر مهران رضایی در رابطه با چالش‏های موجود در حوزۀ صادرات 
سالیان  برای  که  اینجانب  نظر  »از  گفت:  پیشرفته  تکنولوژی‏های 
بزرگ‏ترین  داشته‏ام،  فعالیت  تولید  و  پژوهش  حوزۀ  دو  در  زیادی 
چالشی که شرکت‏های تولیدکنندۀ کاتالیست در داخل کشور به‏عنوان 
شرکت‏های نوپا دارند، رقابت با برندهایی با سابقه‏های چندین ساله و 

نام‏آشناست. در این میان شرکت‏های نوپای زیادی فعالیت دارند که 
مجموعۀ نفت و گاز سرو یکی از قدیمی‏ترین شرکت‏های دانش‏بنیان 
به حساب می‏آید. این شرکت‏ها توانستند خودشان را با این شرایط 
رشد بدهند. با توجه به شرایط حال اقتصاد کشور و ارتباط با دنیا، و 
مذاکراتی که در حال انجام است، اگر در سال‏های آتی شاهد برچیده 
شدن تحریم‏ها باشیم، لازم است شرایطی که این شرکت‏ها در دورۀ 
تحریم داشته‏اند بعد از شکست تحریم‏ها عوض نشود، و همان حمایتی 
که از این شرکت‏ها انجام می‏شد با همان قوت ادامه پیدا کند؛ چراکه 
این صنعت، پاشنۀ آشیل صنایع فولاد، پالایشگاهی و پتروشیمی است 
و محصول، محصولی راهبردی به شمار می‏رود. از این رو تولید آن در 

داخل، در هر برهه‏ای از زمان، حائز اهمیت است.
از  یک‏سری  است.  خارجی  شرکت‏های  دامپینگ  بعدی  چالش 
بعضاً  یا  خارجی  شرکت‏های  نمایندۀ  عنوان  تحت  که  شرکت‏هایی 
محصولات  این  برای  پایینی  خیلی  قیمت‏های  چینی،  شرکت‏های 
توانایی  مالی  لحاظ  از  داخلی  شاید شرکت‏های  که  می‏کنند  عرضه 
رقابت با این شرکت‏ها را نداشته باشند. هدف از این برنامه نیز زمین 
زدن شرکت‏های نوپایی است که در مسیر خودکفایی گام برمی‏دارند. 

باید با پدیدۀ دامپینگ به‏شدت مقابله شود.
به شمار  مسیر صادرات  در  از چالش‏ها  دیگر  یکی  مالی  تأمین 
باید  می‏رود و برای شرکت‏هایی که در این حوزه فعالیت می‏کنند، 
حمایت‏های همه‏جانبۀ مالی تعریف شود. خوشبختانه اقدامات خوبی 
در بحث تأمین مالی انجام شده است، اما این روند باید ادامه یابد؛ 
پایداری و  تقویت کنیم، شاهد  را  این حوزه  اگر شرکت‏های  چراکه 

اقتدار این صنعت و تولید کشور خواهیم بود.
امیدواریم بتوانیم این مسیر درخشانی را که شرکت دانش‌بنیان 
تا  ایران  در  کاتالیست  مصرف‏کنندۀ  شرکت‏های  همکاری  با  سرو 
اینجا پشت سر گذاشته است، همچنان با قدرت ادامه دهیم و باعث 

افتخارآفرینی برای میهن عزیزمان شویم.
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دکتر فضل‌الله زارعی کردشولی
سرپرست فرایند شرکت پتروشیمی شیراز

تأثیـر کاتالیسـت‌های سـرو در رفـع نیـازی 
از کشـور مهم 

صنعت  اولین  به‌عنوان  شیراز  پتروشیمی 
پتروشیمی کشور با واحدهای آمونیاک، اوره و 
اسید به‌عنوان واحدهای کود شیمیایی راه‌اندازی شده 
این مجتمع وجود  به پویایی که در  با توجه  است. 
داشت، در سال 1364 بخش توسعۀ این واحدها با 
راه‌اندازی  و  تأسیس  مجدداً  قبل،  برابر  ده  ظرفیت 
شدند و اولین واحد متانول کشور نیز در سال 1369 
در این مجتمع به بهره‌برداری رسید. به‌منظور حفظ و 
پایندگی مجتمع پتروشیمی شیراز بخش دوم توسعه 
در سال 1394 الی 1395 از طریق احداث واحدهای 
آمونیاک و اوره با ظرفیت 2050 تن آمونیاک و 3500 

تن اوره در روز به بهره‌برداری رسید.
به  کشور  متانول  صنعت  شدید  وابستگی 
برندهای  از  آن  تهیۀ  و  متانول  سنتز  کاتالیست 
خارجی موجب نگرانی مدیران صنعت متانول کشور 

شد، در همین راستا شرکت نفت و گاز سرو به‌منظور بومی‌سازی این کاتالیست به تولید 
آن اقدام کرد، به‌طوری که ما در این لحظه و در این مکان شاهد رونمایی از کاتالیست 

سنتز متانول کشور هستیم.
 مجتمع پتروشیمی که تا پیش از سال 1398 اقدام به تأمین کاتالیست خود از 
برندهای خارجی می‌کرد، در سال 1398 برای نخستین‌بار و به‌منظور حمایت از تولیدات 
داخل و بومی‌سازی از نخستین کاتالیست سنتز متانول استفاده کرد. و اقدام به خرید دو 
نسل از کاتالیست سنتز متانول کرد که شرکت نفت و گاز سرو به‌عنوان نسل اول و دوم 

تولید این کاتالیست مطرح شد و بومی‌سازی نسل اول آن از سال 1393 آغاز شده بود.
در آبان سال 1398 اولین بارگذاری کاتالیست سنتز متانول در مجتمع پتروشیمی 
شیراز انجام شد و بعد از نظارت دقیق بر عملکرد آن داده‌های عملیاتی در اختیار شرکت 

نفت و گاز سرو به منظور توسعۀ آن قرار گرفت.
و بعد از دو سال، درحالی‌که بهره‌وری کاتالیست نسل اول از نظر عملکردی در شرایط 
مطلوبی قرار داشت و از لحاظ صنعتی ادامه‌ دادن با آن امکان‌پذیر بود، ولی با توجه به 
شرایط بازار و به‌منظور افزایش سودآوری و همچنین حمایت از تولید داخل با وجودی 
که هنوز ذخیرۀ کاتالیست نسل اول در انبار موجود بود، پیشنهاد توسعۀ کاتالیست سنتز 

متانول را به شرکت نفت و گاز سرو دادیم.
از لحظه‌ای که کاتالیست بهبودیافتۀ سنتز متانول بارگذاری شد، اطلاعات مرتبط 
در اختیار واحد تحقیق و توسعۀ شرکت نفت و گاز سرو قرار گرفت و آن واحد به‌منظور 
ارتقاء و به‌روزرسانی کاتالیست خود مطالعه و تحلیل را آغاز کرد تا به‌موقع کاتالیست 
توسعه‌‌یافتۀ نسل جدید خود را به مصرف‌کننده ارائه کند. خوشبختانه کاتالیست نسل 

دوم نیز از نظر عملکردی در شرایط مناسب و مطلوبی قرار دارد.



39

مهندس رضا جعفری
رئیس خدمات فنی شرکت پتروشیمی پردیس

رکـورد فعالیت کاتالیسـت ریفرمینگ سـرو 
در پتروشـیمی پردیس

همکاری ما با مجموعۀ دانش‌بنیان سرو با خرید کاتالیست ریفرمینگ  اولیه در 
مجموعه  این  کاتالیست  خرید  از  سال  هفت  اینکه  با  شد.  شروع   93 سال 

می‌گذرد، هنوز نیازمند به جایگزینی آن نشده‌ایم.
ما در اورهال اخیر فاز 3 مجتمع خود از 3 کاتالیست نفت و گاز سرو استفاده کردیم. 
نتایج استفاده از 3 کاتالیست ساخت شرکت نفت و گاز سرو و مقایسۀ آن با نمونه‌های 
مناسب‌تر  و  بهتر  عملکردی  و  شیمیایی  و  فیزیکی  پارامترهای  نشان‌دهندۀ  خارجی 
آن  از  مناسب  انتقال حرارت  و  کمتر  فشار  افت  بستر،  بالاتر  تخلخل  است؛  بوده  آن 
جمله هستند. درحالی‌که کاتالیست‌های قبلی خارجی وقتی در تیوب‌های ریفرمر دچار 
شکستگی می‌شد، این شکست طوری بود که باعث افزایش فشار و در برخی موارد یک 
قطعهۀ کاتالیست حتی به 10 قسمت تقسیم می‌شد، ولی در کاتالیست‌های پرایمری 
ریفرمر شرکت سرو، به دلیل استحکام بالا، این موضوع دیده نشد و مشکلی از لحاظ 

افزایش فشار یا کاهش فشار مشاهده نشد.
نتایج بارگذاری اخیر کاتالیست Primary Steam Reforming در 336 تیوب را 

می‌توان به این شرح بیان کرد: 
 UNIDENSE روش  به  را  آن  و  کنیم  استفاده  سرو  پرایمری  کاتالیست  از  اگر 
بارگذاری کنیم؛ می‌توانیم تا میزان 10 درصد کاتالیست بیشتر بارگذاری کنیم و این در 
شرایطی است که افت فشار یکسان در کل 336 تیوب است و مقدار افت فشار تیوب‌ها 

در رنج مجاز نیز قرار دارد.
درمورد عملکرد کاتالیست قبلی سرو که در واحد آمونیاک در سال 93 استفاده 
داشته  خوبی  فعالیت  کاتالیست  این  سال   7 گذشت  از  بعد  که  بگویم  باید  کردیم، 
است، به‌طوری که دمای ورودی 629 با نسبت استیم به کربن 3.3 ؛ دمای خروجی 
804 درجه سیلسیوس؛ خروجی متان 11.95 و افت فشار 4.4 بار است. نکتۀ حائز 

اهمیت این است که با گذشت 7 سال هنوز این 
این  پیش‌بینی می‌شود عملکرد  پابرجاست؛  نتایج 
کاتالیست تا 8 سال نیز ادامه داشته باشد که خود 

رکوردی بی‌نظیر به حساب می‌آید. 
 HTSC کاتالیست  بارگذاری  در  همچنین 
به    HTSC رآکتور  در  که  کنم  عرض  LTSC؛  و 
میزان 64m3،  کاتالیست SARV-150 و در رآکتور 
LTSC به میزان 92m3، کاتالیست SARV-140 از 
شایان  کردیم.  بارگذاری  را  سرو  شرکت  تولیدات 
ذکر است که کارشناسان شرکت نفت و گاز سرو 
و  کاتالیست  احیای  بارگذاری،  مراحل  کلیۀ  در 
راه‌اندازی، دوشادوش پرسنل پردیس و در کنار ما 
بودند و از دستورالعمل‌هایی که ارائۀ کردند، کمال 
بهره را بردیم. گوگردزدایی و احیای کاتالیست‌های 
HTSC و LTSC در مدت‌زمان مناسب انجام شد. 
از نتایج مثبت بومی‌سازی کاتالیست در کشور، در 

اختیار داشتن همچین خدمات نوینی است. 
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مهندس محسن صفاری
کارشناس ارشد فرایند شرکت پتروشیمی رازی

عملکـرد و مقاومـت بالای کاتالیسـت‌های 
سـرو در پیچ‌و‌خـم حادثه‌هـا

پتروشیمی رازی از یک دهۀ گذشته تاکنون 
در استفاده از کاتالیست بومی پیشرو بوده و 
ساخت  محصولات  از  استفاده  در  را  خود  اولویت 
داخل قرار داده است. شرکت دانش‌بنیان نفت و گاز 
سرو به‌عنوان شرکتی پیشرو در تولید کاتالیست‌ها 
که محصولی راهبردی و موردنیاز صنعت پتروشیمی 
است، نقشی کلیدی در پیشبرد اهداف این صنعت، 
پتروشیمی،  صنعت  نیازمندی‌های  داخلی  تأمین 
خودکفایی و صادرات این فرآورده‌ها ایفا کرده است. 
همایش  دومین  در  که  فرصتی  در  دارم  قصد 
و  پالایش  نفت،  کاتالیست‌های صنعت  بومی‌سازی 
پتروشیمی به همت این شرکت توانمند مهیا شده، 
تحلیلی بر عملکرد کاتالیست‌هایی داشته باشم که 

شرکت نفت و گاز سرو تولید کرده و در این پتروشیمی مورد استفاده قرار گرفته است. 
حدود 10 سال است که از کاتالیست‌های نفت و گاز سرودر مجتمع پتروشیمی 
رازی استفاده کرده‌ایم. در این راستا، تشکر ویژه‌‌ای دارم از مدیران مجتمع رازی که این 
تصمیم را گرفتند و با قبول کردن دیدگاه‌های تخصصی و کارشناسی مبنی بر استفاده 

از کاتالیست بومی، گامی بزرگ و مهم در اعتلا و خودکفایی این صنعت پیمودند..

کاتالیست ریفرمینگ اولیه با بخار آب
در سال 2012 کاتالیست ریفرمینگ اولیۀ تولیدی شرکت نفت و گاز سرو را بارگذاری و 
تا به امروز، 416 مترمکعب از انواع مختلف کاتالیست‌های تولیدی این شرکت، ازجمله 
ریفرمینگ اولیه، ZnO، ریفرمینگ ثانویه، شیفت دمابالا، شیفت دماپایین، متانیشن را 
مورداستفاده قرار داده‌ایم. البته پتروشیمی رازی، پیش از این نیز استفاده از جاذب‌های 
سولفور ایرانی را آغاز کرده بود، اما در مجموع، بیش از 10 سال است که تولیدات  نفت 

و گاز سرو در پتروشیمی رازی مورد استفاده قرار می‌گیرد.
در سال 92 در واحد آمونیاک 3 پتروشیمی رازی، بارگیری و احیای کاتالیست 
ریفرمینگ با بخار آب انجام گرفت. سال 1396 نیز در واحد آمونیاک 2، همین فرایند 
انجام شد. در سال 1400 در واحد آمونیاک 3 بارگیری و احیای کاتالیست متانیشن 
صورت گرفت. همچنین سال 1400 بارگذاری و احیای کاتالیست‌های شیفت دمابالا، 
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شیفت دماپایین، ریفرمینگ با بخار آب تولیدی این شرکت صورت 
گرفت. این فرایند برای کاتالیست اکسید روی ZnO نیز صورت گرفت.
پتروشیمی  در  مورداستفاده  کاتالیست‌های  تمامی  همچنین 
مسجدسلیمان به‌جز کاتالیست سنتز، از تولیدات شرکت نفت و گاز 
حضور  با  آن‌ها  احیاء  و  بارگذاری‌ها   1400 سال  در  که  است  سرو 
اینجانب صورت گرفت و با این تجربه و پیشینه، به تحلیل عملکرد 

کاتالیست‌های تولیدی این شرکت می‌پردازم. 
در طول این فرایند چندساله، حوادثی در این واحدها رخ داد که 
از آن جمله  کاتالیست‌ها شود،  به عملکرد  باعث صدمه  می‌توانست 
می‌توان به مسمومیت با گوگرد بالای ورودی به کاتالیست ریفرمینگ 
با بخار آب اشاره کرد و اشکال در بارگیری کاتالیست که می‌توانست 
منجر به شکستن کاتالیست‌ها شود. حوادث دیگری در این مسیر رخ 
داد مانند، ایجاد پل در درون بستر کاتالیست، نقاط داغ بسیار بالا، 
کار با میزان بخار کم. اما با همۀ این حوادث، متوجه شدیم که این 
کاتالیست، استحکام بسیار خوبی دارد و با وجود تمام مسمومیت‌ها، 
این کاتالیست آمده،  دماهای غیرمعمول و سایر حوادثی که بر سر 

مقاومت و کارایی بسیار خوبی را نشان داده است.
از سال 2012 تا سال 2022 کاتالیست ریفرمینگ در پتروشیمی 
رازی در حال استفاده است. نمودار متان خروجی پرایمری در سال 
و  بوده  مطلوب  بازۀ  در  کاملًا  فعالیت  روند  که  می‌دهد  نشان  آخر 

مشکلی نداشته است.
نمودار افت فشار خروجی پرایمری واحد آمونیاک 3 در پایین‌ترین 
میزان 3 و در بالاترین میزان 3.4 فشار را نشان می‌دهد که در بازه‌ای 
محدود، افزایش 0.4 فشار را داشته‌ایم. نمودار متان خروجی پرایمر 
آمونیاک در طول عمر 6 ماهه نشان می‌دهد که در محدودۀ مجاز بوده 

و مشکل خاصی نداشته است.
در این بررسی‌ها ویژگی‌هایی چون قابلیت مکانیکی بالا مشهود 
توانست  واحد،  در  تمام مشکلات موجود  به‌رغم  کاتالیست  این  بود. 

عملکرد قابل‌قبولی داشته باشد. کنترل دمای پوسته بعد از حادثه، 
افزایش نه چندان زیاد DP، متان خروجی مناسب، مقاومت بسیار عالی 

در شرایط بخارزنی مستقیم از ویژگی‌های این کاتالیست بوده است.

کاتالیست‌های ریفرمینگ ثانویه
این کاتالیست حدود 6 سال است که در پتروشیمی رازی استفاده 
می‌شود. ازجمله چالش‌هایی که در رآکتور سکندری رخ می‌دهد، تراز 
نبودن برنر سکندری ریفرمر است که در اکثر واحدها پیش می‌آید. 
همچنین چنلینگ گاز را شاهد بودیم که سرعت‌های متفاوتی را در 
قسمت‌های مختلف بستر ایجاد کرده بود. نبود ترموکوپل مناسب در 
سکندری ریفرمر و نشست سیلیس روی سطح کاتالیست به دلیل 
استفاده از آلومینا‌بال یا ریزش رفرکتوری نیز از دیگر مواردی بود که 
مشاهده شد. با‌این‌حال، کاتالیست عملکرد مناسب خود را حفظ کرده 
است. نمودار متان خروجی سکندری ریفرمر طی 2015 تا 2021 در 

بازۀ عملکردی مطلوب خود قرار داشته است.
کاتالیست سکندری، مقاومت مکانیکی بالایی را نشان داده و با 
وجود مشکل تراز نبودن برنر و به هم ریختن تعادل دمایی سکندری، 
Methane Slip و dp در بازۀ مجاز است. همچنین به‌رغم درگیر شدن 
کاتالیست با H2S، میزان عملکرد کاتالیست مطلوب بوده و مؤلفه‌های 

یادشده مجاز بوده‌اند.

کاتالیست متانیشن
پیش از خرید و بارگذاری کاتالیست متانیشن تولیدی شرکت نفت 
با  کاتالیست،  این  عملکرد  و  خواص  بررسی  به‌منظور  سرو،  گاز  و 
را  سرو  کاتالیست  شعاعی  استحکام  میزان  آزمایشگاهی،  تست‌های 
با کاتالیست نمونۀ خارجی )شرکت سودکمی( و نیز با آنالیز جذب 
اتمی، میزان نیکل مقایسه کردیم که کاتالیست سرو برتری داشت. 
همچنین میزان LOI کاتالیست سودکمی نسبت به کاتالیست سرو 
بالاتر بود. همچنین در تست رآکتوری انجام‌شده در شرایط سخت، 
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میزان CO خروجی در هنگام استفاده از کاتالیست شرکت سرو به 
میزان قابل‌توجهی پایین‌تر بود.

پتروشیمی  آمونیاک 3  واحد  این کاتالیست در سال 1400 در 
رازی بارگیری شد که طبق آخرین شرایط بستر کاتالیستی، کاتالیست 
سرو این اجازه را به ما داده است که Start Of Run) SOR( در دمای 
پایین‌تر آغاز شود و دمای ورودی 260 درجه و دمای خروج 285 
درجه باشد. میزان مونوکسید کربن 1ppm و دی‌اکسید کربن خروجی 

3ppm و میزان DP برابر 0.07 بوده است.
در کار آزمایشگاهی و صنعتی آنچه نتیجه گرفتیم، واکنش‌پذیری 
بالای کاتالیست شرکت نفت و گاز سرو بود و ما توانستیم در دمایی 
پایین‌ترِ SOR کار کنیم که همین موضوع باعث طول عمر بیشتری 

نسبت به کاتالیست‌های دیگر خواهد شد.

کاتالیست شیفت دمابالا
متانیشن  کاتالیست  با  مشابه  نیز  دمابالا  شیفت  کاتالیست  مسیر 
و  سرو  سودکمی،  کاتالیست  سه  روی  آزمایشگاه  در  و  شد  پیموده 
مقیاس  در  کاتالیست  کارآیی  و  گرفت  صورت  آزمایش‌هایی  تاپسو 
از آن جمله می‌توان به واکنش‌پذیری  تأیید رسید.  به  آزمایشگاهی 

بالاتر کاتالیست تولیدی شرکت نفت و گاز سرو اشاره کرد.
کاتالیست شیفت دمابالای شرکت نفت و گاز سرو به‌تازگی در 
واحد آمونیاک 3 مورد استفاده قرار گرفته است. آخرین شرایط بستر 
کاتالیستی آمونیاک در پتروشیمی رازی که طول عمرش یک ماه است، 
دمای ورودی 340 درجه را داریم که توانسته‌ایم با دمای پایین‌تری 
نیز 402 درجه، میزان مونوکسید 1.7  آغاز کنیم و دمای خروجی 
درصد و میزان DP، 0.24 است که نشان‌دهندۀ عملکرد مناسب است.

کاتالیست شیفت دماپایین
کاتالیست شیفت دماپایین نیز به روش مشابه، مورد‌تأیید در مقیاس 
آزمایشگاهی قرار گرفت و در واحد آمونیاک 3 مورد استفاده قرار گرفت. 

در بررسی کاتالیست شیفت دماپایین در مدت یک ماه مشخص شد 
که دمای ورودی 195 درجه و خروجی 215 درجه، میزان مونوکسید 
میزان  نشان‌دهندۀ  که  بود   0.16 با  برابر   DP میزان  و   0.1 برابر 
واکنش‌پذیری بالای کاتالیست است. ازجمله دلایل این واکنش‌پذیری 
بالا، میزان مس بالاتر در ساختار کاتالیست است که به‌رغم قیمت 

تمام‌شدۀ بالاتر، در شرکت نفت و گاز سرو تولید شده است.

چرا شرکت نفت و گاز سرو؟ 
آنچه در مدت همکاری با این شرکت دانش‌بنیان مشاهده کردیم، 
خدمات پس از فروش بسیار خوب بود. پس از فروش این کاتالیست، 
از محصول و خریدار توسط تیم مهندسی فروش  حمایت‌های لازم 
صورت گرفت و در کنار ما بودند. کارشناسان شرکت نفت و گاز سرو، 
متخصصان خبره‌ای هستند که من و همکارانم در تعامل و تماس با 
آنان، راهکارها، مشاوره‌ها و کمک‌های مختلفی را برای حل مشکلات 
دریافت کرده‌ایم. آن‌ها همراه همیشگی ما بوده‌اند و در هر مقطعی که 
کمبودی داشته‌ایم، به هر طریق ممکن، این نیاز را برطرف کرده‌اند 
و به کمک ما شتافته‌اند. حضور از مراحل اولیه، یعنی از زمانی که 
کاتالیست بارگیری می‌شود، تا احیای کاتالیست و در ادامه، همراهی و 

همکاری صادقانه و حرفه‌ای شرکت، به ما خیلی کمک کرد.
شرایط  این  در  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  فعالان  و  همکاران 
صادقانه  است،  مشکلاتی  چه  دارای  می‌دانیم  ما  همۀ  که  تولیدی 
فعالیت می‌کنند و تولید کاتالیست متعلق به همین شرکت است که 
سبب خودکفایی در داخل کشور شده است. در طول 10 سالی که 
با این شرکت تولیدکنندۀ کاتالیست کار کرده‌ایم، تلاش، همراهی 
و انگیزه را در همکاران این مجموعه و کیفیت را در محصولاتشان 

مشاهده کرده‌ایم.
که  عزیزانی  تمامی  و  سرو  شرکت  همکاران  تمامی  امیدواریم 
مشغول تولید هستند، با قوت و پرشتاب بتوانند این مسیر را ادامه 

بدهند و بدانند ما درکنارشان خواهیم بود.
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مهندس نیما ژاله
مدیر محترم تدارکات شرکت پتروشیمی سبلان

پایـدار  کاتالیسـت و توسـعۀ  بومی‌سـازی 
صنعـت پتروشـیمی

خوشبختانه با همت کارکنان شرکت پتروشیمی سبلان و استفاده از توان 
تولیدکنندگان داخلی موفق شدیم در ابتدای خردادماه سال 1400 شرکت 
به دلیل شرایط  از زمان  برسانیم. در مقطعی  بهره‌برداری  به  را  پتروشیمی سبلان 
از  بود،  ما  پلنت  کاتالیست‌های  تهیۀ  پروژه که مسئول  متأسفانه لایسنسور  تحریم 
ارسال کاتالیست‌ها خودداری کرد. درنتیجه شرکت پتروشیمی سبلان با اعتماد به 
از  پتروشیمی  موردنیاز  کاتالیست‌های  از  عدد   4 تهیۀ  به  اقدام  داخلی  سازندگان 
که  را  کاتالیست‌ها  این  از  عدد   2 ما  کرد.  داخلی  تولیدکنندۀ  شرکت‌های  طریق 
تهیه  سرو  شرکت  از  بود  ریفرمینگ  استیم  و  سولفورزدایی  کاتالیست‌های  شامل 
کردیم که خوشبختانه عملکرد این کاتالیست‌ها در پتروشیمی سبلان بسیار مناسب 
کاتالیست   6 هر  برای  آینده هم  برای سال‌های  انشاالله تلاش می‌شود  است.  بوده 
به‌نام کشور خصوصاً شرکت  تولیدکنندگان  از  پتروشیمی سبلان  موردنیاز شرکت 

سرو تهیه شود.

کلیۀ  و  پتروشیمی  شرکت‌های  اگر  قطعاً 
شرکت‌های صنعت نفت ‌و گاز و پتروشیمی از تولیدات 
از  پس  خدمات  به  توجه  با  کنند،  حمایت  داخلی 
فروشی که وجود دارد، همچنین مسئلۀ انتقال وجوه 
مربوط به خرید تجهیزات و مواد شیمیایی؛ استفاده 
از سازنده‌های داخلی می‌تواند مزایای بسیار زیادی 
برای شرکت‌های تولیدی داشته باشد. از طرفی اگر 
بتوانیم دستِ کار تولیدکنندگان داخلی را بگیریم، 
با توجه به شرایط تحریم و همچنین مشکلاتی که 
درخصوص تأمین تجهیزات از خارج از کشور وجود 
دارد، قطعاً منافع مشترکی هم برای تولیدکننده و 

هم شرکت‌های مصرف‌کننده در پی خواهد داشت.
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مهندس مهدی نورپژوه
مدیرعامل شرکت پتروشیمی کرمانشاه

چرا کاتالیست HTSC سرو؟
TOPSOE و SARV مقایسۀ کاتالیست

و  عملکرد  به  دارم  قصد  گفتار  این  در 
کاتالیستی  محصولات  از  یکی  کارآمدی 
از  محصول  این  بپردازم.  سرو  گاز  و  نفت  شرکت 
مجموعه تولیدات کاتالیست‌های شرکت سرو، سال 
شد.  بارگذاری  کرمانشاه  پتروشیمی  در  گذشته 
عملکرد این کاتالیست با یکی از کاتالیست‌های برند 
و  گرفت  قرار  ارزیابی  مورد  و  شد  مقایسه  تاپسو 
درمجموع، عملکردی به‌مراتب بهتر از این محصول 

خارجی نشان داد.
و  است  صنعتی  سایتی  کرمانشاه  پتروشیمی 
واحد اوره و آمونیاک آن دارای ظرفیت تولید 1200 
تن آمونیاک و 2000 تن اوره در روز است. در فرایند 
تولید آمونیاک این مجموعه، سنتز به روش هابرِ و 

اوره نیز به روش گرانولیشن تولید می‌شوند.

مقدار تولیدی که پتروشیمی کرمانشاه پشتیبانی می‌کند، 68 تن آمونیاک در روز 
به‌صورت ذخیرۀ مازاد و 2000 تن اوره در روز است. تحصیلات 60 درصد منابع انسانی 
این مجموعه لیسانس و بالاتر و میانگین سنی حدود 35 سال است. از این 295 هکتار 

مجموعۀ پتروشیمی، حدود 116 هکتار آن فضای سبز را شامل می‌شود.
بحث اصلی گزارش درخصوص کاتالیست HTSC تولیدی شرکت سرو است که 
اولیۀ مجتمع  سال 1399 در پتروشیمی کرمانشاه بارگذاری شد. در زمان راه‌اندازی 
در سال 1387 کاتالیست HTSC شرکت تاپسو بارگذاری شد که پس از 7 سال نیاز 
به تعویض پیدا کرد که دلیل آن نیز زینتر شدن کاتالیست‌ها بود. اما در این بخش 
می‌خواهیم کاتالیست بارگذاری‌شده در سال 1394 شرکت تاپسو را که در سال 1399 

تخلیه شد، با کاتالیست شرکت سرو مقایسه کنیم. 
با توجه به شرایط عملیاتی سخت در مجتمع کرمانشاه در مدت‌زمان کوتاه‌تری 
 SK-201 می‌توان عملکرد دو کاتالیست را مقایسه کرد. درواقع در سال 1394 کاتالیست 
تاپسو بارگذاری شد، اما پس از گذشت 5 سال ناچار به تعویض کاتالیست تاپسو و شارژ 
کاتالیست SARV-150 شدیم. در بارگذاری کاتالیست شرکت نفت و گاز سرو در بالای 
رآکتور گاردی از جنس آلومینا برای جذب جامدات سیلیسی در نظر گرفته شد. پس از 
بارگذاری کاتالیست SARV-150 در مجموعۀ پتروشیمی کرمانشاه مطالعات جدی روی 
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عملکرد این کاتالیست صورت پذیرفت.
نظر  در  کاتالیست  دو  هر  برای  را  ماه   8 حدود  در  زمانی  من 
گرفتم تا بتوان به‌راحتی این دو کاتالیست را با یکدیگر مقایسه کرد. 
 SARV-150 کاتالیست  بالای  عملکرد  مشاهدۀ  باعث  مقایسه  این 
نمونۀ خارجی آن شد.  به  پایین‌تر نسبت  با قیمت بسیار   (HTSC)
همچنین کاتالیست شرکت سرو، از حیث عملکرد، حرارت و راندمان، 

بازدهی به‌مراتب بالاتری از نمونۀ خارجی داشت.
از دیگر مزیت‌های استفاده از این کاتالیست، ضمانت‌هایی است که 
شرکت سرو برعهده گرفته است؛ چراکه خدمات پشتیبانی، به‌راحتی 
و به‌سرعت در دسترس است. همچنین خرید از داخل کشور باعث 
کاهش هزینۀ انبارداری شده است و ما مجبور نیستیم در چند بخش 

کاتالیست بخریم و انبار کنیم.

به  بیشتری  کار  نیروی  می‌شود  سبب  داخل  تولیدات  از  خرید 
کاتالیست  درخصوص  حوزه  این  در  که  انقلابی  و  بپردازند  اشتغال 

HTSC رخ داده، واقعاً ستودنی است.
و  بیشتر صنعت  ارتباط  دارم،  زمینه  این  پیشنهادی که من در 
مجموعه‌هاست که البته در این ارتباط در حال گفت‌وگو هستیم. برای 
نمونه، ما تعامل بسیار خوب و راحتی با شرکت سرو داریم و انتظار 
ما این است که کاتالیست‌های تولیدی این شرکت به‌روز شود؛ یعنی 

همگام با برندهای دنیا و مدل‌های جدید به‌روز شوند.
کیفیت  داشتم،  سرو  از شرکت  من  که  اخیری  بازدید  در  البته 
کاتالیست‌های جدیدی که تولید کرده‌اند به‌مراتب بهتر شده است. 
همین‌طور انتظار داریم که میزان تولیدات جواب‌گوی نیازهای بخش 

صنعت باشد.
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دکتر پیام پرواسی
مدیر تحقیق و توسعۀ شرکت صنایع شیمیایی فارس

گامـی بلنـد بـه سـوی خودکفایی در سـنتز 
فرمالدهیـد از متانـول

توجه ویژۀ سرو به صنایع پایین‌دستی پتروشیمی

از شرکت نفت و گاز سرو که زمینۀ گردهمایی 
فراهم  محترم  مدیران  بین  را  تبادل‌نظر  و 
برای  بستری  چراکه  می‌کنم؛  قدردانی  ساخته‌اند، 
تبادل‌نظر و  پتروشیمی،  فعالان صنعت  گردهمایی 
حوزۀ  دستاوردهای  تازه‌ترین  دربارۀ  هم‌اندیشی 
کاتالیست و دریافت بازخوردها و راهکارها در حوزۀ 

کارایی کاتالیست بومی به‌خوبی ایجاد شده است.
از  پایین‌دستی  صنعت  یک  به  دارم،  قصد 
که  بپردازم  شیمیایی  صنعت  یک  و  پتروشیمی 
گاز  و  نفت  با شرکت  در همکاری  موفق  تجربه‌ای 
سرو در موضوع بومی‌سازی کاتالیست‌های موردنیاز 
کشور داشته است. بنده به‌طور خاص به کارآمدی و 
عملکرد کاتالیست بومی سنتز فرمالدهید از متانول 

مربوط به واحد تولید فرمالین خواهم پرداخت، اما پیش از آن اشاره‌ای به شرکت صنایع 
شیمیایی فارس و مسیری که تاکنون پیموده است، خواهم داشت.

و  فرمالین  تولیدکنندۀ  اولین  قدمتی 50ساله،  با  فارس  شرکت صنایع شیمیایی 
پلیمرهای مشتق‌شده از آن است که در صنعت تولید نئوپان، تولید ظروف ملامین و 
صنعت ساختمان کاربرد دارد. شرکت شیمیایی فارس دو واحد فرمالین دارد که با دو 
تکنولوژی مختلف فرمالین را از متانول تولید می‌کند؛ در یکی از واحدها کتالیست‌های 

نقره استفاده می‌شود و واحد دیگر بر پایۀ اکسیدهای فلزی آهن مولیبیدن است.
پایۀ فرمالین، گازی به نام فرمالدهید است که محلولی شفاف با کاربردهای مختلف 

است.

سهم ده‌درصدی از بازار داخلی
در رابطه با آمار تولید فرمالین، می‌توان گفت با توجه به تولید بسیار انبوهی که در کشور 
چین وجود دارد، تقریباً بیش از 50 درصد تولید فرمالین دنیا، به آسیا اختصاص دارد. از 
این میزان، 856 هزار تن در سال مربوط به ایران و سهم شرکت صنایع شیمیایی فارس 

حدود ده درصد بازار ایران است.
از  می‌توانیم  دنیا  فرمالین  تولید  در  معروف  لایسنسورهای  معرفی  با  رابطه  در 
لایسنسورهای کشور هند، ایتالیا، و همچنین لایسنسورهای چینی، آمریکایی و سوئدی 
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و نروژی نام ببریم. در ایران دو لایسنسور ایتالیایی و سوئدی شناخته 
شده است.

واحد فرمالین صنایع شیمیایی فارس بر پایۀ اکسید فلزی در سال 
با رویکرد مدیریت شرکت صنایع شیمیایی  1392 راه‌اندازی شد و 
به  نسبت  بی‌نیازی  و  انحصار، خودکفایی  بر شکستن  مبنی  فارس، 
واردات کاتالیست از خارج، با توجه به پیشینۀ موفق شرکت نفت و گاز 
سرو، مذاکره با این شرکت آغاز شد. خوشبختانه، براساس دیدگاه‌های 
بر  مبنی  شرکت  مدیران  اعتقاد  و  سرو  خوب  توانمندی  مشترک، 

استفاده از توان داخل، این همکاری آغاز شد.

بارگذاری موفق و اثربخش کاتالیست سرو
در گام نخست، دو شرکت در یک پروژۀ تحقیقاتی مشترک دانش فنی 
کاتالیست را بومی‌سازی کردند و بعد از موفقیت در تولید این کاتالیست 

توسط سرو، در سال 1397 خرید از این مجموعۀ دانش‌بنیان آغاز شد 
و کاتالیست‌های خریداری‌شده در خرداد سال 1399 بارگذاری شدند.
از آن رصد  استفاده  این کاتالیست، در طول  پارامترهای  تمامی 
شدند و در نهایت، طبق نتیجه‌ای که از همکاری با این شرکت در اولین 
لود کاتالیست حاصل شد، توانستیم به‌ازای یک کیلوگرم کاتالیست 
شرکت نفت و گاز سرو 28.05 فرمالین 37 درصدی تولید کنیم که 
این رقم نسبت به ضمانت‌های 17 تن به‌ازای یک کیلوگرم کاتالیست 

نمونه‌های خارجی آن منجر به 70 درصد افزایش تولید شده است.
صنایع  توسعۀ  برای  سرآغازی  موفق،  تجربۀ  این  که  امیدواریم 
پایین‌دستی صنعت پتروشیمی کشور باشد و با کنار هم قرار گرفتن 
صنعت  این  اساسی  نیازهای  بنیان،  دانش  صنعت  با  مادر  صنایع 

برطرف شود.



48

مهندس حسن جبرائیلی
 مسئول مهندسی پالایش واحدهای کاتالیستی

شرکت پالایش نفت بندرعباس

حـوزۀ پالایـش نفـت و تجربـۀ ثبـت نتایـج 
درخشـان در اسـتفاده از کاتالیسـت‌های سرو

فعالان  به  می‌گویم  جانانه  خداقوتی  بنده 
با  گاز سرو که  و  نفت  دانش‌بنیان  شرکت 
حوزه  این  در  ارزشمندشان  کاتالیستی  تولیدات 
توانستند یکی از بزرگ‌ترین نیازهای صنایع نفتی، 
پالایشگاهی و پتروشیمی کشور را تأمین کنند. با 
توجه به تجربه و سابقۀ بیش از دو دهه‌ای که در 
و  تلاش  که  کنم  بیان  باید  دارم،  حوزه  این 
دستاوردهای شرکت نفت و گاز سرو در این حوزه 
جای افتخار دارد و معدود شرکت‌هایی هستند که 
می‌توانند در عرصۀ بین‌المللی به چنین توانمندی 

دست پیدا کنند.
تا دو دهه قبل،  این در حالی است، که شاید 
تولید  در  توانمند  شرکتی  از  نمی‌توانستیم  حتی 
سال‌های  در  اما  ببریم،  نام  کشور  در  کاتالیست 

اخیر با فعالیت‌های خوبی که این شرکت داشته، به جایگاهی رسیده‌ایم که محصولات 
کاتالیستی ساخت ایران، نه تنها نیاز صنایع را تأمین کرده، بلکه به بازارهای بین‌المللی 
نیز راه پیدا کرده است و اکنون، محصولات این شرکت به‌راحتی با کارکرد محصولاتی 
که سال‌هاست در دنیا شناخته شده‌اند و در تولید کاتالیست، صاحب‌نام هستند، مقایسه 

می‌شود و عملکردی مطلوب را به نمایش می‌گذارد.
این موضوع جای افتخار دارد و ما نیز در شرکت، رویکرد حمایت از محصولات بومی 
و ساخت ایران را در دستور کار قرار داده‌ایم تا به این طریق، ضمن تأمین نیاز داخلی، 
گامی در مسیر خودکفایی و توانمندی کشور برداریم. تمام تلاشمان این است که به‌ویژه 
در حوزۀ کاتالیست، به سوی تولیدات داخلی گام برداریم، زیرا این امر علاوه بر ابعاد 
مثبت ملی، مزایایی فنی متعددی را به همراه دارد. برای مثال یکی از مسائلی را که 
می‌توان به آن اشاره کرد، پشتیبانی‌های فنی و مهندسی است و خدماتی که پیش یا 
پس از خرید از شرکت‌های داخلی دریافت می‌شود، که حائز اهمیت بسیار بالایی است.

به‌کرات مشاهده شده که کالایی با مشکلات مختلف ازجمله تحریم‌ها خریداری 
می‌شود، اما صرفاً یک کالا خریداری شده و پشتیبانی بعد از فروش وجود ندارد و تجربۀ 
تلخ این موضوع، تبعات گستردۀ خود را به همراه دارد. خرید کالا از شرکت‌های ایرانی 
و معتبری مانند نفت و گاز سرو، که خوب و متمرکز در این حوزه کار می‌کنند، از نظر 
فنی، صنعتی، تولیدی و پشتیبانی بسیار بهتر از خریدهای خارجی است. در دسترس 
بودن و امکان هم‌افزایی‌های فناورانه و استقبال از پیشنهاد مشتریان، از مزیت‌های ارزندۀ 
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استفاده از محصولات نفت و گاز سرو به شمار می‌رود.
تجربۀ موفق استفاده از کاتالیست‌های ریفرمینگ نفت و گاز سرو، 
باعث شد که در چند ماه اخیر کاتالیست‌های رفرمینگ که از دو نوع 
پتاس‌دار و معمولی است، در ابعاد گسترده بارگیری شود و خوشبختانه 
از حیث عملکردی، خروجی محصول و شرایط رآکتور، نتایج عالی به 

دست آمده است و امیدواریم این روند ادامه پیدا کند.
انتظار ما از شرکت‌های توانمندی مانند نفت و گاز سرو این است 
که در همین مسیر با سرعت بیشتر حرکت کنند و به سوی ارتقاء 
هرچه بیشتر محصولات برای تأمین تمامی نیازهای صنعت داخلی 
گام بردارند. این اقدام با بهینه‌سازی محصولات، ارائۀ محصولات جدید 

و معرفی مزایای محصولاتشان به مشتریان محقق می‌شود.
تحقیق و توسعه، یکی از بخش‌هایی است که نقشی بسیار کلیدی 
را در توفیق یک شرکت ایفا می‌کند و شرکت نفت و گاز سرو نیز 
یکی  بردارد.  گام  توسعه  و  تحقیق  مسیر  در  گذشته،  همچون  ‌باید 
از بخش‌هایی که ممکن است توسط شرکت‌ها در فرایند تحقیق و 

توسعه، کمتر مورد توجه قرار بگیرد، تست‌های رآکتوری است. عمدتاً 
ست‌آپ‌های  حد  در  شرکت‌ها  رآکتوری  و  عملی  تست‌های  بحث 
پایلوت‌های  سمت  به  و  می‌ماند  باقی  آزمایشگاهی  و  محدود 
نیمه‌صنعتی نمی‌روند. به نظر من کاری که شرکت نفت و گاز سرو در 
توجه به تست‌های نیمه‌صنعتی و آزمایش محصولات خود در شرایط 
واقعی داشته، می‌تواند الگویی موفق برای سایر شرکت‌های فعال در 
این حوزه باشد و به بهبود محصولاتشان و استقبال هرچه بیشتر از 

سوی صنعت بینجامد.
نتایجی که از پایلوت‌های نیمه‌صنعتی خارج می‌شود، قابل‌استناد و 
برای شرکت‌ها اعتمادآفرین است. یک معضل در ارزیابی فرآورده‌های 
این  و  است  قابل‌استفاده  رآکتوری  تست‌های  نبود  ایرانی،  صنعتی 
موضوع برای شرکتی که می‌خواهد محصولی حساس مانند کاتالیست 
را آن‌هم در تناژ بالا خریداری کند، اهمیت بسیاری دارد. بنابراین اگر 
شرکت‌های داخلی به این سمت حرکت کنند، قطعاً شاهد استقبال 

گسترده‌تری از سوی صنعت خواهند بود.
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مهندس سید غلام‌حسین گرشاسبی
معاون مدیرعامل شرکت پتروشیمی ایلام

کاتالیسـت‌های سـاخت  بـا  مسـیری کـه 
داخـل همـوار شـد!

مجتمع پتروشیمی ایلام حدوداً 10 ماه است 
که به تولید رسیده است، البته حدود 3 الی 
4 ماه است که تولید پایدار در این مجموعه، محقق 
شده است. تلاش‌های بسیاری صورت گرفت تا روند 

تولید، با شتاب و کمیت قابل‌قبولی انجام شود.
داخلی،  تولید  در  خودکفایی  می‌رسد،  نظر  به 
یکی از لازمه‌های حیاتی کشور است و در این فرایند، 
تولیدات داخلی، ازجمله کاتالیست‌های شرکت نفت 
و گاز سرو، نقشی اثربخش را در استمرار تولیدات 
ایفا  کشور  پتروشیمی‌های  داخلی  نیاز  تأمین  و 
می‌کنند. بر همین اساس، با اینکه توفیق خرید از 
محصولات سرو را نداشته‌ایم، اما با هم‌افزایی و تبادل 
پتروشیمی  مجموعه‌های  سایر  از  که  تجربه‌هایی 

صورت گرفت، نسبت به استفاده از تولیدات این شرکت ترغیب شدیم.
مجموعۀ پتروشیمی ایلام، در حوزه‌های مختلفی به تولید محصول می‌پردازد که 
اولویت برای استمرار تولید نیز حمایت و خرید از تولیدات داخلی مانند کاتالیست‌هاست. 
نتایج  بنزین خوشبختانه  بومی‌سازی، در کاتالیست هیدروژناسیون  با بحث  رابطه  در 

رضایت‌بخشی را در استفاده از کاتالیست‌های داخلی شاهد بوده‌ایم. 
 )DMDS( مجموعۀ نوپای ایلام، اقدام به تولید مادۀ تحریمی و وارداتی دی‌ام‌دی‌اس
بخش  در  ماده  این  دلیل جذابیت‌های  به  درواقع  است.  کرده  یا دی‌متیل‌دی‌سولفید 
پایین‌دست با استفاده از فرایند کاتالیستی تصمیم گرفتیم این ماده را به دی‌ام‌اس یا 
دایمتیم سولفات با ارزش‌افزودۀ برابری تبدیل کنیم. و در ادامه خواهان تبدیل مواد خام 

و مواد فرعی داخل مجتمع به مواد با ارزش دیگری، مانند آب اکسیژنه هستیم.
البته تاکنون ما توفیق استفاده از کاتالیست‌های نفت و گاز سرو را نداشته‌ایم، ولی 
با توجه به مشخصات اعلام‌شده از طرف کارشناسان شرکت سرو، بررسی استفاده از 
کاتالیست‌های هیدروژناسیون استیلن را در دستور کار قرار خواهیم داد، چراکه میزان 
تبدیل اتیلن به اتان برای ما بسیار مهم است و به نظر می‌رسد کاتالیست‌های داخل 

نسبت به نمونه‌های خارجی برتری دارد.
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مهندس حسن خسروی
مدیر مجتمع شرکت پتروشیمی خراسان

اقتـداری کـه در پی تولیـد کاتالیسـت‌های 
آمد سـرو 

تولیدات  خط  حفظ  و  راندمان  ارتقاء  در  سرو  گاز  و  نفت  شرکت  که  نقشی 
و  گاز  نفت،  تولیدات صنایع  در  را  امنیت  و  اقتدار  داده،  پتروشیمی‌ها صورت 
پتروشیمی به دنبال داشته است. شرکت‌های توانمندی که بتوانند نیازی از کشور را در 
صنعت برطرف کنند، قطعاً زمینه‌ساز اشتغال، حفظ سرمایه‌های ارزی، ارتقاء توان داخلی 
تولید طیف  با  این حیث، شرکتی چون نفت و گاز سرو،  از  و  و خودکفایی می‌شوند 
گسترده‌ای از کاتالیست‌ها به‌عنوان بخشی مهم از صنعت پتروشیمی، توانسته این صنعت 

را توانمند کند.
و  نیست  بودن  دسترس  در  مزیت  دارای  صرفاً  البته  سرو،  محصولات  از  استفاده 
و  فروش  از  پس  خدمات  خارجی،  نمونه‌های  به  نسبت  معنادار  قیمتی  اختلاف  با 
پشتیبانی‌های مختلفی را همراه خود دارد که این امر، یکی از مهم‌ترین مزایای استفاده 

از این محصولات برای شرکت‌ها به شمار می‌رود.
تولید ما در مجتمع پتروشیمی خراسان اوره، آمونیاک و ملامین است و واحد آمونیاک 
تولیدکننده‌های  از  تأمین کاتالیست  به  اقدام  ما  را دارد.  بیش‌ترین مصرف کاتالیست 
مختلفی ازجمله شرکت نفت و گاز سرو کرده‌ایم. به‌طور خاص از مجموع کاتالیست‌های 
نفت و گاز سرو، کاتالیست‌های شیفت دمابالای HTSC را برای واحد آمونیاک خریداری 
کرده‌ایم که آمادۀ استفاده است. با اطمینان کامل از کارآمدی این محصول و با رویکرد 
توجه به توان داخلی، این محصول خریداری شده و اطمینان خاطر را به لحاظ استمرار 

فعالیت خطوط تولیدی ایجاد کرده است.

نگاه ما در مجتمع پتروشیمی خراسان نه صرفاً 
در بحث کاتالیست، بلکه در همۀ موارد، حمایت از 
ساخت داخل است. هر محصولی که حائز کیفیت 
و کارایی لازم باشد و در داخل تولید شود، حتی با 
قیمت بالاتر، در اولویت قرار می‌دهیم و به‌طور کلی 

رویکرد ما به تولیدات داخل، حمایتی است. 
هم  مکانیکی  قطعات  زمینۀ  در  خوشبختانه 
گام‌های خوبی برداشته شده و از تولیدات در این 
عرصه نیز استقبال کرده‌ایم. واقعیت امر این است 
و  نبوده  تحریم‌ها  دلیل  به  صرفاً  حمایت  این  که 
هدف اصلی ما حمایت از تولید داخل است. امیدوارم 
شرکت نفت و گاز سرو، در مسیری که برای ایجاد 

توانمندی و خودکفایی پیش رو دارد، موفق باشد.
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مهندس مهران بنازاده
رئیس مجتمع شرکت پتروشیمی مرجان

همایشی برای ترویج فرهنگ حمایت از ساخت داخل

با توجه به راهبرد شرکت پتروشیمی مرجان 
مبنی بر حمایت از تولیدات داخل، تعامل و 
حمایت با شرکت‌های داخلی و استفاده از تولیدات 
منظور،  همین  به  گرفت.  قرار  کار  سرلوحۀ  آن‌ها، 
کمیتۀ ساخت و بخش مهندسی به‌عنوان زیرمجموعۀ 
ساخت  در  و  راه‌اندازی،  شرکت  بازرگانی  مدیریت 
داخلی،  توانایی  از  استفاده  با  داخل  تجهیزات 

فعالیت‌های زیادی از ابتدا آغاز شد.
شرکت پتروشیمی مرجان از مرداد سال 1397 
تولید متانول را با گرید AA شروع کرده و در تمام 
این سال‌ها وضعیت تولید بسیار خوبی داشته است.

تکنولوژی ساخت پتروشیمی مرجان از شرکت 
استفاده کرده  را که  تاپسو است و کاتالیست‌هایی 
نیز از نوع کاتالیست تاپسو بودند، اما با شدت یافتن 
تحریم‌ها و عدم پاسخ‌گویی شرکت تاپسو، بر مبنای 

راهبرد تعریف‌شده از سوی مدیریت این پتروشیمی، استفاده از کاتالیست‌های ساخت 
داخل در اولویت قرار گرفت.

درنتیجه، به‌منظور خرید کاتالیست‌های موردنیازمان در واحد پرایمری با شرکت 
دانش‌بنیان نفت و گاز سرو توافقاتی صورت گرفت و قراردادی به‌منظور تأمین کاتالیست، 

منعقد شد که در مرحلۀ تولید است و به‌زودی در اختیارمان قرار خواهد گرفت.
از آنجا که شرکت پتروشیمی مرجان و واحد تولید متانول این مجموعه یک مگاپلنت 
به شمار می‌رود، ‌باید روزانه پنج هزار تن متانول را تولید کند و هرگونه کاهش در تولید، 
اثرات مالی بسیار سنگینی در پی خواهد داشت؛ بنابراین باید از کارآمدی، کیفیت و 
عملکرد کاتالیست‌های موردنیازمان به‌ویژه در بخش سنتز، اطمینان کافی داشته باشیم. 
از این رو در صورت رفع نیازهای فرایندی خود به کمک شرکت‌های داخلی، حتماً با 
آن‌ها همکاری صورت خواهد گرفت. همان‌طور که برای خرید کاتالیست‌های موردنیاز 

خود با شرکت نفت و گاز سرو در حال مذاکره هستیم.
پتروشیمی  کاتالیست‌های جدیدی در صنعت  از  رونمایی  این همایش شاهد  در 
بودیم و خوشبختانه شرکت نفت و گاز سرو پیشرفت‌های فراوانی در ساخت کاتالیست 
سنتز متانول داشته است. امیدوار هستیم که این پشرفت و توسعۀ کاتالیست ادامه پیدا 
کند و بتوانیم با تأمین کاتالیست از داخل، از جمله از شرکت سرو، نیازمندی‌های خود 

را برطرف کنیم و وابستگی خود را به خارج از بین ببریم.
یکی از فاکتورهای بسیار مهم در ایجاد فرهنگ حمایت از تولید داخل اطلاع‌رسانی 
است؛ چراکه معرفی شرکت‌های تولیدکنندۀ داخلی و همچنین شرکت‌های مصرف‌کنندۀ 
محصولات داخلی و برگزاری همایش‌ها برای معرفی پیشرفت‌های یک محصول، مانند 
کاتالیست، منجر به انتقال تجربه و بهبود فرهنگ حمایت از تولیدات ساخت داخل می‌شود.
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مهندس حمید محجوبی
مدیر مجتمع شرکت پتروشیمی رازی

مسیر هموار توسعه با حمایت از تولید داخل

روزانۀ  تولید  ظرفیت  با  آمونیاک  واحد  سه  دارای  رازی  پتروشیمی  مجتمع 
مصرف‌کنندگان  عمده‌ترین  از  یکی  پتروشیمی،  فرآوردۀ  این  از  تن  چهارهزار 

کاتالیست‌های این حوزه به شمار می‌رود.
ما این کاتالیست‌ها را از شرکت نفت و گاز سرو که با تلاش‌های بسیار خود را به 
استانداردهای جهانی رسانده‌اند، تهیه کرده‌ایم و بسیار خرسندیم که برای تأمین نیاز 

خود به این تولیدکنندۀ داخلی اکتفا کرده‌ایم.
شرکت پتروشیمی رازی که قدمتی پنجاه‌ساله دارد، با روش‌های مختلف بارگذاری، 
احیا و تخلیۀ کاتالیست آشنا است و کارشناسان آن عملکرد کاتالیست را خوب می‌شناسند، 

همچنین توانایی خوبی در تشخیص و تمایز کاتالیست‌ها از یکدیگر دارند.
محصولات شرکت نفت و گاز سرو نیز طی بررسی‌های کارشناسان، عملکرد مناسبی 
از خود نشان داده است و ما اطمینان داریم که با شرکت‌های داخلی توانمند، مانند 
شرکت نفت و گاز سرو مسیر توسعه بسیار راحت خواهد شد. علاوه بر عملکرد مناسب 
کاتالیست‌ها، این شرکت خدمات پشتیبانی بسیار خوبی ارائه می‌دهد و کارشناسان آن 

بسیار پاسخ‌گو هستند و نظارت جدی بر محصولات خود و عملکرد و اصلاح آن دارند.
می‌کنم،  خدمت  آن  رئیس  به‌عنوان  من  که  پتروشیمی  مناقصات  کمیسیون  در 
استراتژیِ حمایت از شرکت‌های توانمند داخلی را پیش گرفتیم؛ چراکه اطمینان داریم 
شرکت‌های داخلی با همت و اراده می‌توانند استانداردهای جهانی را پوشش دهند و 

شرکت نفت و گاز سرو نیز به‌خوبی از عهدۀ این مسئولیت برآمده است.
حمایت از تولیدات داخل از لحاظ ارزی هم به سود شرکت‌هاست و حتی در شرایط 

با شرکت‌های خارجی، طبق فرمودۀ مقام  تساوی 
از  خرید  و  حمایت  بر  ما  سعی  رهبری،  معظم 
تولیدات داخل است. شرکت‌ها به‌خصوص آن‌هایی 
اهمیت  باید  هستند،  مصرف‌کننده  عمدتاً  که 
سیاست مسئولین مبنی بر حمایت داخل را درک 
کنند و همان سیاست‌ها را پیگیری کنند و ادامه 

دهند.
بیرون  مرزهای  در  توسعه  این  که  امیدوارم 
در  همکارانمان  برای  و  بیفتد  اتفاق  هم  ایران  از 
و  دارم  موفقیت  آرزوی  سرو  گاز  و  نفت  شرکت 
امیدوارم که سرعت توسعه‌شان افزایش پیدا کند 
از  و خارج  داخل  در  پیشرفت‌هایشان  ما شاهد  و 

مرزهای ایران باشیم.
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مهندس صفرعلی بابایی
مدیرعامل شرکت مدیریت توسعۀ 

صنایع پتروشیمی )پیدمکو(

گردهمایی‌ای به وسعت تمام صنعت پتروشیمی 

تأمین  در  سرو  گاز  و  نفت  شرکت 
کاتالیست‌هایی که به‌واقع یکی از حیاتی‌ترین 
نیازهای صنعت نفت و پتروشیمی کشور بود، کاری 
مهم و گامی رو به جلو پیمود. نتایج این دستاورد را 
شرکت‌هایی  روزانۀ  و  مستمر  تولیدات  در  اکنون 
مشاهده می‌کنیم که بدون هراس از کمبود نیازهای 
کاتالیستی، ضمن تأمین نیاز داخلی، راه خود را به 

بازارهای صادراتی گشوده‌اند.
ارزندۀ  ارمغان  و  تلاش  با  هم‌تراز  نقطۀ  در  اما 
از  باید  این صنعت،  برای  سرو  گاز  و  نفت  شرکت 
مدیران و تصمیم‌سازانی هم گفت که اعتماد کردند، 
قدم در این راه نو گذاشتند و  با خرید از شرکت 
نفت و گاز سرو، راه را بر کسانی که صنعت ما را 
محدود می‌کنند، بستند و از سوی دیگر، راه را برای 

شرکت‌هایی که می‌خواهند در مسیر خرید از یک شرکت داخلی، گام بگذارند، روشن 
کردند و امروز، خوشبختانه ارزش و عملکرد این تولیدات برای اکثر فعالان این حوزه 
مشخص شده است. این همایش نیز گامی اثربخش بود تا ضمن معرفی عملکردهای فنی 
و تخصصی، مدیران گرد هم بیایند و مقدمه‌ای باشد برای استفاده و اعتماد به تولیدات 
شرکت نفت و گاز سرو که انصافاً کارنامۀ درخشانی از خود به‌جای گذاشته و این مهم در 

گزارش‌های فنی و تخصصی واحدهای گوناگون پتروشیمی نیز نمایان بود.
کار  ارزش  نشان‌دهندۀ  زیادی،  حدود  تا  که  می‌کنم  بیان  شیرین  خاطره‌ای  من 
شرکت نفت و گاز سرو در تولید و قطع وابستگی از یک سو و از سوی دیگر، نشان‌دهندۀ 
ارزش کار کسانی است که از شرکت نفت و گاز سرو خرید کرده‌اند، همچنین کسانی که 

این کار شایستۀ تقدیر را ادامه می‌دهند و قدم در این عرصه می‌گذارند.
ما در سال 70 تصمیم گرفتیم در مناطق نفت‌خیز یک سیستم DCS بسازیم. 
ارائه می‌داد، در مناقصه قیمت را 500  شرکتی که این تجهیز را ساخته‌شده به ما 
هزار یورو اعلام کرده بود. بعد که از نیت ما مبنی بر ساخت این سیستم در داخل 
یا  دلار  هزار   250 مبلغ  تقریباً  افزود!  هزینه  این  به  نیز  را  دیگری  مبلغ  شد،  آگاه 
برای ساخت پرداخت  به ریال  باید  یورو مصالح و مواد می‌خواست، یک مبلغی هم 
نزد  من  داشت،  حضور  هم  خارجی  شرکت  نمایندۀ  که  کمیسیونی  در  می‌کردیم. 
مدیر وقت رفتم و بیان کردم که ما اگر بخواهیم این محصول را در داخل کشور نیز 
بسازیم، باید مبلغ 250 هزار دلار و مقداری نیز به ریال هزینه کنیم. پس از دیدن 
این رویکرد، خارجی‌ها به قیمتی ارزان حاضر می‌شوند این محصول را به ما بدهند 
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و من حاضرم این محصول را با قیمت یک دلار بخرم. ایشان ابتدا 
اما وقتی در آن زمان  موضوع را جدی نگرفت و شوخی پنداشت، 
جدیت را در من دید، علت را از من جویا شد. من توضیح دادم که 
تولیدکنندگان خارجی تصور می‌کنند اگر این دستگاه را ما بسازیم، 
مسیر  بر  داخل، سدی  ساخت  این  و  می‌کنیم  تعطیل  را  بازارشان 
ورود محصول آن‌ها می‌شود. بنابراین، حاضر هستند محصولشان را 
به پایین‌ترین قیمت به ما بفروشند، مبادا ما خودمان سازنده شویم. 
تمام تلاش خارجی‌ها این است که ما به تولید نرسیم؛ خوشبختانه 
با  توانستیم  و  استقبال کرد  از تصیم ساخت داخل  نیز  مدیر وقت 
از  که  به‌طوری  دهیم،  انجام  را  کار  این  داخلی،  کمک شرکت‌های 
به  و  است  حال سرویس‌دهی  در  داخل  ساخت  محصول  سال 78 

یاری باری تعالی هیچ مشکلی ندارد.
حوزۀ  در  هم  زیادی  موانع  و  مشکلات  البته  مسیر  این  در 
سیاست‌گذاری و هم در نگاه مدیریت بالادستی وجود داشت. ما در 
مناقصه‌های مختلف شرکت می‌کردیم و اعلام می‌کردیم که می‌توانیم 
DCS را در داخل کشور بسازیم، اما سازنده‌های داخلی را به مناقصه 
دعوت نمی‌کردند. درنتیجه اعلام شد به دلیل اینکه تجربۀ ساخت این 

سیستم در کشور نیست و نمی‌توانیم برای این امر مهم ریسک کنیم؛ 
بنابراین کار را به خارجی‌ها دادند. 

یا مونتاژ  ایران یکپارچه‌سازی  اکنون DCS را در  در حالی که 
می‌کنیم، یعنی تمامی بخش‌های آن را از خارج می‌خریم و در داخل 
سرهم‌بندی می‌کنیم. در آن زمان ما این محصول را ساخت داخل 
کردیم، یعنی صفحه‌اش طراحی، چاپ، و اشکالات آن برطرف شد، 
اما متأسفانه سازندگان داخلی نیز ناچار به مهاجرت شدند و متأسفانه 
این سرنوشتی است که ما، با عدم اعتمادمان به سازندگان داخلی و 

فرزندان خودمان رقم می‌زنیم.
بنابراین، حمایت از تولیدکنندۀ داخلی می‌تواند مسیر سرنوشت 
یک صنعت را رقم بزند و به قیمت حفظ سرمایه‌های انسانی توانمند 
از  دارد.  را  ارزشش  که  موضوعی  شود؛  تمام  کشور  در  متخصص  و 
شرکت‌هایی که در مسیر تولیدات نفت و گاز سرو، همراه و حامی این 
شرکت توانا بودند تشکر می‌کنیم و قدردان فعالان نفت و گاز سرو 
هستیم که با برگزاری این همایش، فرهنگ و رویکرد خریدهای داخل 
را ترویج و توسعه می‌دهند، همچنین از فعالان صنعت پتروشیمی و 

فعالان این شرکت، نهایت تشکر را داریم.
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مهندس مهناز سیروس
مدیرعامل شرکت پتروشیمی گناوه دشتستان 

توسـعۀ صنعت نوین کاتالیسـت کشـور نیازمند 
توجه بیشـتر صنعت کاتالیسـت است!

قطعاً برگزاری چنین رویدادهای تخصصی و 
دانش‌محوری می‌تواند به ارتقاء صنعت ما، 
آگاهی از روزآمدترین دانش و فناوری‌ها و مهم‌تر از 
همه تحول در فرهنگ استفاده از تولیدات داخلی 
بینجامد. معتقدم شناخت ظرفیت‌های شرکت نفت 
و گاز سرو، به‌ویژه در میان مشتریان بالقوه داخلی 
منجر به استقبال هرچه بیشتر از تولیدات داخلی و 
افزایش توجهات و حمایت‌های مسئولان و متولیان 

این حوزه خواهد شد.
به‌عنوان  کاتالیست،  که  باشیم  داشته  یاد  به 
دارای  پتروشیمی،  صنعت  برای  راهبردی  کالایی 
فناوری پیشرفته‌ای است و شرکت‌هایی که در دنیا 
روی این محصول کار می‌کنند، سابقۀ دهه‌ها فعالیت 
در حوزۀ کاتالیست را دارند. صنعت ما پیش از ورود 

شرکت‌هایی چون نفت و گاز سرو، تا حد قابل‌توجهی وابسته به کاتالیست‌های وارداتی 
بود، اما تحریم‌ها و مشکلات متعدد برای تهیه، استفاده و دریافت خدمات پشتیبانی از 
شرکت‌های خارجی عرضه‌کنندۀ کاتالیست‌ها نشان داد که حمایت از ساخت داخل در 

این عرصه نه یک امر صرفاً مثبت، بلکه ضرورتی حیاتی و انکارناپذیر است.
شرکت نفت و گاز سرو، در شرایط تحریم مشکلات اقتصادی، میلیون‌ها دلار به نفع 
شرکت‌های پتروشیمی و به نفع ملی کار کرد، زیرا علاوه بر هزینه‌های بالایی که در 
خرید کاتالیست صرفه‌جویی صورت گرفت، در صورت نبود این کاتالیست‌ها، بسیاری از 

مجتمع‌ها در این تحریم تعطیل می‌شدند.
از طرفی کیفیت این کاتالیست‌ها حتی بهتر از شرکت‌های مدعی این فناوری، مانند 
تاپسو یا جانسون متی بوده است. آمارها و ارزیابی‌های دقیق روی کاتالیست‌های سرو آن 
‌هم در شرایط نیمه‌صنعتی، به‌خوبی نشان داد که این کاتالیست‌ها عملکرد خوبی داشته‌اند.

مهم‌ترین نکته‌ای که درمورد مؤلفه‌های این کاتالیست علاوه بر عملکرد بالای آن 
می‌توانم بیان کنم، حمایت و پشتیبانی خوب و مستمری بود که از طرف کارشناسان 
شرکت نفت و گاز سرو صورت گرفت. فعالان این شرکت، در تمامی مراحل و به‌ویژه 
در هنگام شرایط دشوار، حضوری همه‌جانبه و صددرصدی داشتند و ما را در ارتقاء 

عملکرد، بهره‌وری بیشتر و کمک به کارآمدی بالای کاتالیست، یاری کردند.
از محصول خارجی  را  پشتیبانی‌های لازم  باید  اصلی  که لایسنسور  در شرایطی 
صورت می‌داد، اما به‌واسطۀ تحریم‌ها، حضور نداشت و با مشکلات جدی در پشتیبانی 
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مواجه بودیم، با کمک متخصصین شرکت نفت و گاز سرو توانستیم 
خطوط تولید را با حداکثر کارایی، فعال نگاه داریم.

خوشبختانه مسیری که شرکت نفت و گاز سرو آغاز کرده، روشن 
و امیدبخش است و امیدواریم که در تولید کاتالیست‌های دیگر رشد 
کنند و کشور را از این حیث بی‌نیاز کنند. توسعه‌ها در پیش است و این 
امر، با حمایت همه‌جانبۀ صنایع از تولیدات داخلی سرعت می‌گیرد. 
در گذشته همۀ کاتالیست‌هایی که مصرف می‌کردیم خارجی بود، اما 
در حال حاضر همه به سوی استفاده از کاتالیست‌های تولید داخلی 

حرکت کرده‌اند که رویکردی مثبت و شایستۀ قدردانی است.
امید دارم شرکت‌های دیگر از فرهنگ حمایت از تولیدات داخل، 
الگوبرداری کنند و با خرید از محصولات شرکت نفت و گاز سرو و 
سایر شرکت‌های داخلی توانمند در دیگر عرصه‌ها، مسیر خودکفایی، 

پیشرفت و توسعه را هموار کنند.

تولید  کاتالیست‌های  از  پیشِ ‌رو  پروژه‌های  ما در  همچنانی که 
و  با شناخت  نیز  سایر شرکت‌ها  قطعاً  استفاده خواهیم کرد،  داخل 
آگاهی کافی نسبت به عملکرد و کارآمدی کاتالیست‌های تولید داخل، 
به سوی استفاده از این تولیدات حرکت خواهند کرد؛ قطعاً عملکرد 
خوب و انتقال تجربه و مصرف آن محصول بین مدیران منجر به جذب 
مشتری می‌شود و حتی پس از برداشته شدن تحریم‌ها نیز شرکت‌ها 

همچنان از تولید داخل استفاده خواهند کرد.
از شرکت نفت و گاز سرو که چنین هماهنگی را انجام دادند و 
بستری را برای هم‌افزایی، تعامل و انتقال تجربه‌ها میان فعالان صنایع 
نفت، گاز و پتروشیمی در عرصۀ تولید، نظارت و برنامه‌ریزی صورت 

دادند، سپاسگزارم.
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و  دانشی  مجموعۀ  به‌عنوان  سرو  گاز  و  نفت 
صنایع  برای  کاتالیست  تولید  در  پیشگام 
مأموریت  کنار  در  فولاد  و  نفت  پالایش  پتروشیمی، 
خودکفایی در صنعت کاتالیست، توجه ویژه به آموزش 
مصرف‌کنندۀ  صنایع  میان  مشترک  زبان  ایجاد  و 
کاتالیست و متخصصانش، از طریق برگزاری کارگاه‌های 
آموزشی کاتالیست و نیز برپایی همایش‌های ملی و 
را در  فرایندهای کاتالیستی  و  بین‌المللی کاتالیستی 

صدر اهداف عالیۀ خود قرار داده است. 
این بار نیز دومین همایش بومی‌سازی کاتالیست 
میزبانی  به  نفت  پالایش  و  پتروشیمی  صنعت  در 
شرکت دانش‌بنیان نفت و گاز سرو، با حضور مدیران 
و متخصصان صنایع پتروشیمی و پالایش نفت و نیز 
کاتالیست،  استراتژیک  صنعت  حامی  مجموعه‌های 
فناوری‌های  بومی‌سازی  بر  تأکید  با  که  بود  همراه 
در  مصرفی  کاتالیست‌های  و  کاتالیستی  فرایندی 
صنایع بالادستی و پایین‌دستی پتروشیمی و صنعت 
این  از سوی سخنران‌ها و صاحب‌نظران  پالایشگاهی 

صنایع برگزار شد. 
شرکت  همایش‌های  از  دوره  پنجمین  برگزاری 
نفت و گاز سرو نتایج درخشانی به همراه داشت. این 
همایش‌ها که جای خود را در تقویم صنعت پتروشیمی، 

پالایش نفت و فولاد کشور به‌خوبی پیدا کرده است، این بار نیز با مشارکت 300 نفر مدعو از 
47 شرکت و مجموعه همراه گشت که از این نظر نسبت به دورۀ نخست از رشد 160 درصدی 
برخوردار بود. از دیگر نکات حائز اهمیت در برگزاری دومین دوره از این همایش می‌توان به 
حضور 33 نفر از مدیران عامل و مقامات عالی سازمان‌ها و ارگان‌های دولتی و نیز 25 نوبت 
سخنرانی مدیریتی و فنی‌‌ـتخصصی در طول برگزاری همایش اشاره کرد که این تعداد در دورۀ 

نخست به ترتیب 26 نفر و 19 نوبت بود. 
این میزان افزایش نشان از اهتمام صنایع پیشرو در امر بومی‌سازی برای به اشتراک‌گذاری 
تجربیات و استفادۀ حداکثری از دانش خلق‌شده در جهت تکنولوژی‌محور شدن صنایع کشور 
است و نیز می‌توان آن را نشئت‌گرفته از عملکرد قابل‌قبول و اعتمادسازی صورت‌گرفته از 
سوی مجموعۀ دانش‌بنیان نفت و گاز سرو در طول 17 سال فعالیت آن دانست. از نگاهی 
دیگر، این موضوع جایگاه‌یابی ویژۀ کاتالیست به‌عنوان کالایی استراتژیک و قلب فرایندهای 

شیمیایی در بین صنایع کشور را می‌رساند.

گزارش نظرسنجی همایش
طبق نتایج نظرسنجی صورت‌گرفته، تیم برگزاری همایش این بار نیز توانست از منظر متریک‌های 
رضایتمندی مشتریان امتیازات بالایی را به خود اختصاص دهد. نظرسنجی همایش که با مشارکت 
 CEI ،CSAT ،NPS 68درصدی شرکت‌کنندگان همایش همراه بود، به لحاظ سه شاخص

امتیازات بالایی را به خود اختصاص داد که در شکل زیر آمده است.

امیدواریم با تلاش‌‌های صورت گرفته گامی مؤثر در جهت سربلندی میهن عزیزمان در حوزۀ 
صنایع دانش‌بنیان برداشته باشیم.

 events.sarvco.ir اطلاع‌رسانی‌های رویدادهای آتی شرکت نفت و گاز سرو در پایگاه اینترنتی 
قرار گرفته است و مخاطبان ما می‌توانند با سامانۀ پیامکی 3000889 نیز با ما در تماس باشند.

مهندس احسان ابراهیمی
سرپرست ارتباط با مشتریان، هماهنگی و تشریفات همایش 

اهتمام به هم‌افزایی در پنجمین دوره از همایش‌های نفت و گاز سرو






